مؤسسة المهاجر الإعلامية 


بسم الله الرحمن الرحيم 


تلسلة اصقع لاحك زتقسات بشهلة شكون عن عدة كن تخخض (أنتاجة 
المجاهد الشخصية من حيث تصنيعها داخل الورش حتى تكون متوفرة 
للمجاهدين في الجبهات المحاصرة و في نهاية السلسلة كتاب يتناول 
نكوين الورش و طريق الانناج بكميات كبيرة تحت الظروف الامنية المختلفة 
وفي العدد الأول كناب تصنيع القنبلة اليدوية 

وفي العدد الثاني كتاب تصنيع مسد سكولت 1911 

وفي العدد الثالث كتاب تصنيع الصاعق الصدمي 

وفي هذا العدد كتاب تصنيع الرشاش الخفيف عيا ر9 مم 


المواصفات 


السلاح صْمّم تبعا للمواصفات التالية: 

.١‏ يمكن صناعته من قبل الناس أو الجماعات بأآدوات محدودة. 

امكانية الانتاج اللامركزي للقطع المختلفة عند الرغبة بالانتاج الكبير 

معظم القطع يجب أن تبدو حميدة» تبدوا كأنها قطع من آلات أو أدوات مدنية . 

4. بعد التفكيك يكون السلاح سهل الإخفاء مثلا في السيارة . 

د5. حجم السلاح يسهل استخدامه من داخل السيارة. 

5. المستخدم يجب أن يكون ند مكافئ لخصم مسلح بأسلحة أخرى مثل العوزي(21[]) 
أو 12 [ع2100 هناءمءظ أو 2125 طاءهع]1 ع :زهوكءاء81» أو أسلحة أخرى ممائلة 
موجودة في أجزاء أخرى من العالم. 


يجب أن يكون منظر السلاح جميل. 
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الموصفات 
العيار : 5ملم9١‏ 

نظام العمل: دفع الغاز أو انتقائي 

التغذية: مخزن >7" طلقة 

الوزن الفارغ: 3 كيلوغرام 

الطول: (الأخمص مبسوط) 5٠٠0‏ ملم؛ (الأخمص مثني) 70” ملم. 
السبطانة: ٠٠١‏ ملم 

الحلزنة: * خطوط إلى اليمين؛ لفة واحذة في 54؟ ملم 

السرعة الابتدائية للطلقة: "6٠‏ متر/ثائية 

معدل الرمي (النظري): ٠٠٠١‏ طلقة / دقيقة 


تعليمات التشغيل 
كيفية التلقيم والرمي 
.١‏ اسحب جهاز انثقاء الرماية إلى الموضع الخلفي للأمان 
؟. اسحب ساحب الأقسام. السلاح يرمي من وضع أقسام مفتوحء وبالتالي تبقى 
الأقسام للخلف. أدر ساحب الأقسام 1١‏ درجة مع عقارب الساعنة أو عكس عقارب 
الساعة كإجراء أمان. 


*. أدخل مخزن معبئ في فتحة المخزن ؛ الموجودة في القبضة المسدسية؛ وادفعها 
إلى تنغلق مع صوت طقة. حاول سحبها للخارج لتتأكد أنها ممسوكة جيدا. أدر ساحب 
الأقسام 1١‏ درجة لارجاعه إلى وضع الرماية. 

تحذير: الكثير من الناس معتادون على ادخال المخزن أولا ثم سحب الأقسام 
للخلفء. وهي الطريقة المعتادة لتلقيم المسدس. في الغدارة: إذا أطلقت من وضع أقسام 
مفتوح» فهناك خطر انطلاق الأقسام بصورة غير متعمدة قبل أن يلتقطها اللسين » عندها 
ستدك الأقسام الكبسولة الأولى في غرفة الانفجار وتطلقها! ترتيب التشغيل المُعطى 
سابقا أكثر أمانا. 


لرمي طلقات مفردة: ادفع جهاز انتقاء الرماية إلى موضع الوسط. عندما تكبس على الزناد 
فإن السلاح سيطلق طلقة واحدة» ويرمي الظرف الفارغ؛ وعندها ستبقى 

الأفسام في الخلف. لاطلاق طلقة آخرى ٠»‏ عليك ترك الزناد ثم الكبس عليه مجددا. 
للرمي الأوتوماتيكيء ادفع جهاز انتقاء الرماية بالكامل إلى الأمام. السلاح 
سيطلق اوتوماتيكيا إلى حين انتهاء آلذخيرة او ترك الزناد. 

يمكن الإحساس بجهاز انتقاء الرماية بسهولة في الليل بسبب علاقته بواقي الزناد. 
لنزع المخزنء ادفع قيد المخزن في أسفل مؤخرة القبضة المسدسية؛» واسحب 
المخزن لخارج السلاح. 

لتفريغ السلاح: انزع المخزن. ثم اضغط على الزناد مع احتجاز ساحب الأقسام. 

اجعل ساحب الأقسام يتقدم ببطئ للامام للتأكد - بواسطة النظر من خلال منفذ القذف 
أن حجرة الانفجار فارغة. 


ادخال المخزن. لاحظ أن ساحب الأقسام مقفل في 


النوضع القاني 


أذِر ساحب الأقسام 


اجراءات الأمان 
.١‏ خزن السلاح وهو غير ملقم؛ بدون المخزن» الأقسام مغلقة للأمام بواسطة اداراة 
ساحب الأقسام 1١‏ درجة» وبوضع جهاز انتقاء الرماية على الوضع "آمن'. 

في الحالات التي لا يوجد فيها خطر قريب أبقي المخزن مركبء والأقسام 
للخلف ومغلقة بساحب الأقسامء وجهاز انتقاء الرماية موضوع على "آمن" 
.١‏ في ساحة العدو احمل السلاح وهو ملقم؛ الأقسام للخلف وساحبها غير مغلق 
وجهاز انتقاء الرماية عند الوضع "أآمن". للرميء فقط ادفع جهاز انتقاء الرماية للأمام 
بظهر اصبع السبابة واضغط على الزناد. 
؟. إذا كان السلاح جاهز للاطلاق؛ بأقسام مفتوحة ومخزن مركبء؛ وكان عليك 
التحرك سريعا لمكان آخرء أغلق الأقسام بواسطة إدارة ساحب الأقسام» هذا سيمنع أي 
اطلاق غير متعمد عندما تزحف أو تقفز أو تقوم بأي حركة أخرى. افتح الأقسام عندما 
تكون جاهز للاطلاق مرة أخرى. 1 
4. إياك أن تحمل السلاح والمخزن مركب والأقسام للأمام مفتوحة بواسطة ساحب 
الأقسام: فهي ستطلق بشكل غير متعمد عندما تسقط. 

إذا أردت تخزين السلاح» تأكد أن حجرة الانفجار فارغة ثم اسحب الأقسام 
للخلف إلى أن تتمكن من أن ترى حجرة الانفجار من خلال منفذ القذف. في حالة فشل 
القذف أو الكبو (خلل الإشعال)؛ سوف ترى كبسولة محتجزة في وجه الأقسام بواسطة 
النازع . في هذه الحالة» اسحب الأقسام للخلف إلى أن تسقط الكبسولة من خلال منفذ 
القذف أو القبضة المسدسية. 


الفك 
.١‏ انزع المخزن 


”. ابسط الأخمص 


*. ادفع جهاز انتقاء الرماية إلى موضع "الرمي الفردي" . امسك (احجز) ساحب 
الأقسام بواسطة يدك اليسرىء اترك الأقسام تتقدم ببطء نحو الأمام بواسطة الضغط على 
الزناد. 

4. بطرف طلقة» ادفع الزر الموجود على طرف السدادة الأمامية» فك السدادة لولبياء 
وانزعها. 

د. افصل علبة مجموعة الزناد من الجزء العلوي من السلاح. 

كل التكنه مسكة التشغيل (122016 672128م0) للخارج وائزع السبطانة والأقسام 
معا من الطرف الأمامي للسلاح. 

7. اخرج السبطانة من امتداد الأقسام ١‏ 

. تركيب السلاح يكون بعكس الخطوات السابقة. ٠‏ 

5. احرص على ادخال القاذف في فتحته في الوجه الخلفي للأقسام؛ استخدم اصبعا 
داخلا في منفذ القذف لارشادك خلال دفع لمجموعة الأقسام والسبطانة للخلف باليد 


الأخرى. 
.٠‏ ادفع السبطانة لصف موقع ساحب الأقسام من الأقسام مع فتحة المستقيل وأدخل 
ساحب الأقسام. 


استخدم طرف رصاصة لتحرير السدادة الأمامية 


ثني الأخمص 

لثني الأخمصء اسحبه إلى الخلف وإلى اليسار. اثنيه للأمام إلى أن يبرز على 
علبة مجموعة الزناد. ادفع المقبض للأمام وإلى اليمين إلى أن يغور الزر جزئيا في 
فتحته. ثم اترك المقبض: ضغط النابض بدفع الأخمص للوراء كي يقفله. 

لبسط الأخمصء ادفعه للأمام ثم إلى اليسارء عندما ينبسط اتركه يذهب للأمام 
تحت ضغط النابض ويقفل. عند الضرورة: ادفعه للأمام لتساعد على عملية الإقفال. 


بسط / لأخمضص 


كيف يعمل السلاح 

مع وجود الأقسام للخلف؛ اسحب الزناد. هذا يضغط على اللسين » ويفلدت 
الأقسام. النابض الرئيسي يقذف الأقسام للأمام. الحافة السفلية لوجه الأقسام تنزع طلقة 
من المخزن وتدفعها للأمام داخل حجرة الانفجار. 

الاطلاق يحصل عندما تضرب ابرة إطلاق ثابتة فتيلة الطلقة في حجرة 
الاطلاق. في نفس الوقت ينغمر النازع في أخدود النزع لظرف الكبسولة. يندفع ظرف 
الكبسولة للوراء بواسطة ضغط الغاز ويقذف الأقسام للخلف. 

ظرف الكبسولة يُحتجز في وجه الأقسام بواسطة النازع ويُفرّغ حجرة الانفجار 
ويضرب طرف قضيب قذف ثابت ويدور إلى اليمين. في نفس الوقت» فتحات القذف 
لحامل و مستقيل الأقسام يتصافان سامحين للظرف المستهلك بأن يُرمى خارج السلاح. 

النابض والمغلاق (م2© هج5) يجعلان الأقسام تتوقف (تسكن). إذا وضع جهاز 
انتقاء الرماية على الوضع 'رمي فردي" فإن اللسين سوف يبرز ليمسك الأقسام في 
الخلف إلى أن يُضغط الزناد ثانية. إذا وضع جهاز انتقاء الرماية على الوضع 
"أوتوماتيكي". فسوف تتحرك الأقسام للأمام ثانية» مدفوعة بواسطة النابضء والدورة 
سوف تتكرر. 1 

وزن حامل الأقسام وطول رحلته يساعدان على تقليل معدل الرمي. 

تحذير: هذا السلاح تم تصميمه لرمي بذخيرة 714810 المعيارية ١95‏ ملم 
(مقياس-55١‏ > 7,55 غرام للطلقة» مع سرعة اطلاق مقدارها ١75٠‏ قدم/ثانية - 
5 متر/ثانية). هناك أنواع أخرى لذخيرة 31ع11ئآ ؟ملم » بعضها أضعف من ذخيرة 
610 المعيارية. إذا أردت استخدام هذه الذخيرة الأضعفء فكن منتبه: هناك 
مخاطرة امتلاك الأقسام لطاقة كافية للرجوع للخلف بصورة كافية لأخذ كبسولة جديدة 
لكن غير كافية ليمسكها اللسين؛ عندها سيطلق السلاح جميع المخزن أوتوماتيكيا. 


هذا الكتاب ليس دليل مبتدئين في الميكانيكا. أنا أفترض أن القارئ لديه المعارف 
والمهارات الأساسية. لذا فإن التعليمات التالية ستكون مقتصرة على أقل مقدار مقبول. 
سوف أقدم فقط الترتيب العام للعمليات التي استخدمتها لصناعة النموذج الأصلي 
وأعطي بعض اللمحات للمساعدة على تجنب المآزق الشائعة. 


الأدوات 


٠‏ مخرطة؛ بحجم قادر على خرط الأجزاء الأطول "5٠(‏ ملم > ١5‏ انش) 


٠‏ ماكينة تفريز رأسية (مفيدة لكنها ليست ضروية بشكل قاطع) 

٠»‏ أدوات لتسنين الجسم والسدادات (يمكن إجراؤها باستخدام المخرطة أو أدوات 
تسنين أنابيب الغاز) 

3 أدوات لحام (كهربائي أو أسيتيليني) 

٠‏ حجر شحذ (أعع7 8مللصامع) 

٠‏ مبارد »مثقب . سدادات» منشار معادن» وغيرها من الأدوات اليدوية الرئيسية. 


قد لا يتوفر عندك جميع الأداوات المطلوبة» لكن المخرطة والمتقب الضغطي 
متوافرة في مشاغل السيارات. إحدى طرق بناء هذه الأجزاء هي التواصل مع 
مدرسة مهنية محلية فيها مساقات ميكانيكا؛ المعلمون والطلاب عادة يحتاجون نماذج 
جديدة للتدريب. 


المواد 

الأنابيب والصفائح الفولاذية وخامات القضبان هي مواد يسهل الحصول عليها 
في البلدان الصناعية. بامكانك استخدام الفولاذ العادي في معظم أجزاء السلاح؛ فقط 
بعض القطع يجب أن تكون من الفولاذ القاسي. ساحات سكراب السيارات 
والشاحنات هي مصادر جيدة للفولاذ عالي الجودة؛ ابحث عن قطع محور العجل 
والتعليق. 

اشتري الزنبرك الرئيسي والسبطانة المحلزنة والمخزن من المصانع؛ لأنها 
صعبة الصناعة. جرب صناعتها بنفسك فقط في حالة عدم توفر حل آخر. 


قائمة بالمواد المستخدمة في صناعة النموذج الأصلي 
٠»‏ أنبوب فولاذي غير ملحوم طوليا » قطر 7417/8 ملم 


قضيب فولاذي قطره 5٠‏ ملم 

أتبوب فولاذي قطره ١18174‏ ملم 

قضيب فولاذي معالج حراريا قطره 4" ملم 

قضيب فولاذي معالج حراريا قطره ١8‏ ملم 

قضيب فولاذي قطره ٠١‏ ملم 

لكك ١ ٠‏ الكتتتكا لكك لكك ١‏ الك / ككف  .‏ 
6 اللاي 34 لازاه عصسم 980-1180181 ) 

سبطانة تجارية فولاذية خاصة ب 1 ملم ]هع نامآ 

قضبان فولاذية معالجة حراريا بأقطار 8 ووه و 4و5 و5ملم 
فولاذ ذو مقطع جانبي بشكل 17 أو مربع ٠‏ "ملم“١‏ "ملم » سمك ”ملم 
قضيب فولاذي معالج حراريا ١٠ملم»3‏ ١ملم‏ 

أنبوب فولاذي قطره 41 ملم 

قضيب فو لاذي معالج حراريا ١ملم* ٠‏ ”ملم 

قضيب فولاذي معالج حراريا “ملم ملم 

قضيب ألمنيوم 5ملم*5 ١ملم‏ (لدعم المهداف الأمامي) 

قضيب فو لاذي دملم»< ١7‏ ملم 

قضيب فولاذي دملم* 7١‏ ملم 

قضيب فو لاذي معالج حراريا ”"ملمءاه ١ملم‏ 

أنبوب فولاذي ١٠ملمكا١‏ ”ملم» سمك 7 ملم 

أنبوب فولاذي 5 ١ملم5‏ ١ملم؛‏ سمك ١,3‏ ملم 

أنبوب فولاذي 7١ملم7‏ ١ملم؛‏ سمك ١,5‏ ملم 

صفيحة فولاذية بسمك ” ملم 

صفيحة فولاذية بسمك ١,5‏ ملم 

قضيب فو لاذي معالج حراريا ”ملم١‏ ١ملم‏ 

نوابض (زنبركات) صناعية (انظر الرسمات) 

سلك بيانو (1200م) قطر 5,٠ملم‏ 

براغي وصواميل قياسية تجارية 115 و 114 و 0213 

مخازن سلاح 511011 زائدة 


ع 


يجب ان تستعمل المثقب الضغطي 


يي أداة التفريز مرغوبة لكنها ليست أساسية 
لتكمل هذا السلاح 


تعليمات البناء 
تنبيه: قبل البدء في صناعة أي قطعة»؛ اقرأ الوصف وادرس جيمع الرسمات 
بصورة كاملة وحذرة. احرص على الحصول على جميع الأدوات. قد تجد أحيانا أن 
ترتيب العمليات المعطى هنا لا يناسب ظروف عملك العملية؛ في مثل هذه الحالات 
تستطيع طبعا أن تكيفهاء لكن كن على حذر. أفضل بشدة أن تقوم بالعملية الهندسية 
كاملة ذهنيا قبل أن تبدأ في العمل. 


المجموعة :١‏ مُستقبل مع سبطانة ونابض رئيسي 


مستقبل مع سبطانة ونابض رئيسى 


515 


ا 
١‏ قثر 53 ري كله ده كر ثلا 4 
216 ورم 6 ويج 9 


516 ع8 


1 مستقبل 
1 دليل الفايض الرئيسي 2 سدادة خلفية 


2 القطع الطرفية لدليل النايض الرئيسي (قطعتان) 


0 برغي اعاقة قاعدة القاذف 


3 سدادة أمامية 

3 النايض الرئيسى 4 حلقة إسناد (قطعتان) 
4 السبطانة 

5 التستد الخلفي للسبطانة مع انحناء تلقيم 
6 براغى المسند الخلفي للسبطانة (قطعتان) 


5 زر تحديد موضغ حلقة الإسناد (قطعنتا 

2 موضع ان 
6 نابض زر تحديد الموضع (قطعتان) 
7 مسمار حجز زر تحديد الموضع (قطعتان) 
8 قاعدة القاذف 
المجموع: 7١7‏ قطعة 89 القاذف 


مُستقيل (الرسمات .٠0١‏ و0509٠)‏ 

استخدم أنبوب فولاذي غير ملحوم طوليا. النموذج الأولي صُنع من أنبوب قطره 
ملم. اقطع الأنبوب بالطول المطلوب. قص الفتحات بماكينة التفريز أو بالمثقب 
الضغطي والمبارد. 

الجزء المحتاج لبراعة هو فقط تسنين السدادات. بامكانك إما أن تستخدم أداة 
تسنين أو أن تفعل ذلك بالمخرطة. سنن إلى 7138:1.5 المتريء: كما هو مبين في 
الشكل. 

إذا كنت تصنع غدراة واحدة فقط»؛ سننها على المخرطة. إذا كنت تريد صنع 
العديد» فاشتري أدوات تسنين مناسبة. 


السدادات (الرسمة )٠٠17‏ 

الفرق الوحيد بين السداد الأمامية والخلفية هي أن فتح السبطانة تكون في 
الأمامية. كلتاهما صنعتا من قطعة مستديرة صلبة قطرها ٠؛ملم.‏ كل العمل يجرى 
بواسطة المخرطة. 

أولا نقطع القطعة بالطول المطلوبء ثم نجوف الداخل إلى قطر 75,5 ملم (أو 
القطر اللازم للتسنين الذي اخترته أنت). 

ثمء سنن من الداخل بواسطة أداة مناسبة. 

ثم؛ انتحت عجرات (عقد) على حيز 5 ١ملم‏ على السطح الخارجي. 

ثم اخرط الداخل إلى قطر "ملم لعمق ١٠ملم.‏ استخدم صفيحة معدنية رقيقة 
بين فكوك عمود دوران المخرطة والقطعة لحماية الأجزاء المعجرة. 

يتم عمل ثقب زر تحديد الموضع خلال التعديل الأخير. 


حلقات الإسناد الأمامية والخلفية (الرسمات .٠١4‏ و ٠.8‏ ) 

هاتين القطعتين متماثلتين وبالتالي يمكن تبديلهما معا. يجب أن تثقب تقب زر 
تحديد الموضع قبل قلب الكتف. 

بمساعدة الأداة رقم ١‏ (انظر موضوع 'مجموعة الأدوات" في نهاية هذا الفصل)» 
اثقب ثقب لقضيب النابض الرئيسي. بعد صنع الثقب» نوسعه باستخدام مبرد 'ذيل- 
الجرذ" للسماح بنزع أسهل للقضيب. 


قاعدة القاذف (الرسمة )٠٠١1‏ 

يمكن صناعة هذه القطعة بسهولة على المخرطة. الصعوبة الوحيدة ههي في 
ايجاد موضع القاذف؛ خصوصا إذا كانت قناة القاذف في الأقسام غير مثقوبة باستقامة. 
للقيام بهذاء أدخل الأقسام في حامل الأقسام وضع قاعدة القاذف في حلقة الإسناد الخلفية. 
أدخل مجموعة الأقسام في المستقبل (أنبوب بنفس القطر الداخلي) وضع الحلقة في 
طرفه النهائي. أدخل القضيب الفولاذي المستدق المُقسّى ذو القطر ؛ ملم في قناة القاذدف 
و - مع امساك المجموعة رأسيا - أطرقها بمطرقة صغيرة لتعليم موضع القاذف على 
القاعدة. 

أدر قاعدة القاذف لتعديل موضع القضيب وأعق حركتها ببراغي 214 للحلقة 
الخلفية. عندما تجد الموضع الصحيح خلال التجميع النهائي؛ عم موضع البرغي على 
قاعدة القاذف. خذها لوحدها وابرد تجاويف صغيرة فيها للتأكد من اقفال حقيقي بواسطة 
البرغي. 


القاذف (الرسمة )٠٠١1‏ 

القاذف هو قضيب بسيط مُقِسّى قطره ؛ ملم ومُسنن من طرفه الخلفي. طول 
القاذف حرج. إذا كان الموضع غير صحيح فإن السلاح سوف فشل في القذف وبالتالي 
يُحشّر. لذلك بعد التجميع النهائي» افحص العمل بظروف فارغة وكبسولات زائفة. عند 
سحب الأقسام بسرعة كافية» فإن الظرف الفارغ يجب أن يطير بعيدا من خلال فتحة 
القذف. إذا فشل في هذاء عدل موضع القاذف بواسطة شده أو ارخاؤه (فتله). 

عند ايجاد الموضع المناسب» تبت القاذف على قاعدته بلحام خفيف. 


السبطانة (الرسمة )٠١05‏ 

السبطانة هي الجزء الرئيسي للسلاح. من الصعب جدا على هاوي أن يصنعها 
بنفسه مبتدءا بقضيب عادي. أنا لا أنصح بهذاء لكن إن لم يكن لديك خيار آخر» جربه. 
كما هو موصوف في فصل الحلول الملائمة في هذا الكتاب. 

هناك طريقة أسهل وهي شراء سبطانة محلزنة غير مشغولة من المصانع. قطر 
الثقب يجب أن يكون من 2,8 ملم و 8,3 ملم ( ٠,557‏ إلى ٠,5‏ انش)» قطر الثلم 
يجب أن يكون من 4 ملم و 1,١‏ ملم ( ٠,24‏ إلى ٠,28‏ انش). الحلزنة يجب أن 
تكون دورة واحدة كل 73٠‏ ملم لكن يمكن أن تكون غير ذلك 


قياسات حجرة الانفجار حرجة جدا. أقترح أن تستخدم موسع ثقوب من نوع 
خاص (وهو أمر لا مفر منه للانتاج الكبير أو الصغير). بعد القطع بالقياسات 
الصحيحة» يجب أن تصقل كلها. 

الارتداد المخروطي في الوجه الخلفي يساعد على تلقيم الطلقات. يجب أن لا 
يكون أعمق من المحدد. إذا لم تحقق إلى هذه القياسات؛ فإن الكبسولة غير المدعومة 
سوف تنشق مع ارتفاع الضغط. لحسن الحظ فإن الرامي محمي جيدا من الغازات 
الهاربة وجسيمات الخراطيشء لكن السلاح سوف ينسد عندما يعلق في السبطانة ظرف 
كبسولة مكسور. 

القياسات الخارجية تخرط بسهولة في المخرطة؛ لكن أعطي عناية خاصة 
بالطول الحرج المعطى في الرسمة. 

قد ترغب في استخدام سبطانة أطول» للحصول على سرعة اطلاق أعلى 
واختراق أكبر؛ تستطيع القيام بهذا إن أردت. 


المسند الخلفي للسبطانة مع انحناء تلقيم (الرسمة )٠٠١‏ 

أولاء أقطع واخرط قضيب فولاذ معالج حراريا للحصول على الشكل التمهيدي 
المبين في الرسمة. 

ثم» باستخدام ماكينة التفريز أو منشار المعادن والمباردء أزل جوانب هذه 
الاسطوانة. 

اثقب ثقبي براغي الإعاقة ولولبها من الداخل لتناسب براغي 1/5 

قص انحناء التلقيم بأداة التفريز أو مبرد مستدير. 

بعد التعديلات النهائية» اصقل انحناء التلقيم 


مجموعة النابض الرئيسي (الرسمة )٠١08‏ 

النابض يجب أن يكون مصنوع في مصنع؛ لذاء عليك شراء هذا الجزء. إذا 
واجهت صعوبات في الحصول على تايض بالطول المناسب: بامكانك استخدام واحذ 
أقصر مركب بمساعدة حلقة الوصل المبينة في الرسمة. 

قضيب دليل النابض الرئيسي مصنوع من فولاذ بجودة فولاذ أسلاك البيانو. قم 
بتقسيته لمنع الانثناء العرضي. 


القطعتين الطرفيتين متماثلتين » مصنوعتان من الفولاذ ومقسيات. أقترح تثبيتها 
بالقضيب بواسطة لحام خفيف لمنع الانفكاك. بامكانك أيضا تشوية طرفي النهايتين 
بالطرق» للحصول على نفس النتيجة بسرعة أكبر. 


المجموعة ؟ : الأقسام 


511 


810 59 


59 الضارب| الإبرة) 1 حامل الأقسام 

0 برغى اعاقة الضارب( الإبرة) الحلقة الآمامية لحامل الأقيام , 

1 ساحب الأقسام 3 براغى الحلقة الامامية لحامل الأقسام (ثادت قطع)) 

2 زر تحديد موضع ساحب الأقسام 84 مسامير الأقسام (قطعتان) 

3 نابض زر تحديد الموضع 55 الأقسام 

4 برغى حجز زر تحديد المبوضع 5 مسمار النازع 5 

| 3 ١ النازع‎ 7 

مجموع القطع: ١0‏ قطعة 8 زنبرك النازع 0 م 

الأدوات 


أولاء إصنع الأدوات المختلفة اللازمة كموجهات لثقب الثقوب وإمساك القطع. 


حامل الأقسام (الرسمة ١١١‏ إلى )٠01١4‏ 
أقترح أن تصنع هذا الجزء بأربع خطوات: 


الخطوة ١‏ 
تحتاج إلى أنبوب فولاذي قطره 18175 ملم. من الممكن أيضا أن تصنع تقب 
طولي قطره 8١ملم‏ في قضيب عادي ؛ لكن هذا يلزمه مخرطة كبيرة إلى حد ماء. 
بامكانك أيضا أن تختار أن تجعل حامل الأقسام من ثلاث أجزاء » كما هو مبين في 

فصل الحلول الملائمة في هذا الكتاب. 

قص وانزع الجزء السفليء وفقا للرسمة. لعمل هذاء ماكينة التفريز هي الحل 
الأسهل. إذا لم تمتلكهاء ارجع إلى فصل الحلول الملائمة. 

الخطوة التالية هي ثقب ثقوب المسامير الرئيسية. أنا أفضل ثقب الحامل والأقسام 
معا في نفس العملية. لعمل هذاء ضع الأقسام في وضع ملائم وبحذر للتتأكد أنها أفقية 
وثبتها مؤقتا بالحامل بنقطة صغيرة من غراء 0930201/1206. بما أن محور المسمار 
ليس تماما فوق قطر حامل الأقسام» فيجب عليك منع المثقب من الانزلاق جانبا. أوثق 
طريقة هي تفريز الموضع أفقيا. إذا لم تستطع؛ استعمل مثقب مركزي ( عملتعامع» 


11:ل) قطر ريشته ١ملم؛‏ وجه ريشته الدوارة ببطئ واخترق بصورة كافية للتتأكد أن 
القطر الكامل لريشة المثقب قد دخلت في المعدن. بعد أن تقوم بهذا بمكانك أن تستخدم 
مثقب حلزوني عادي (11ت 150عط) لدعتاعط لهدممقكمع حدمء). طريقة أخرى نسي 
استخدام موجه تقب خشبي مع راسم (1107) أنبوب معدني (الأداة #؟) 


الخطوة ؟ 

عليك الآن ان تصنع ثقوب ساحب الأقسام مع قطعات تحديد الموضع الخاصة 
به. علم موضع الثقب» برسم خطوط تخطيط بمساعدة المخرطة. ثم ضع القطعة في 
المثقب الضغطي. لتثبيت القطعة في الملزمة أنا أنصح بإدخالها في أنبوب قطره الداخلي 
4" ملم؛ والذي يمكن أن يصبح المُستقيل نفسه مستقبلا. أولا؛ أثقب ثقب قطره ٠١‏ ملم ثم 
وسعه إلى ١١‏ ملم كما هو مبين في الشكل. 

باستخدام مبرد مدورء قص شقوق تحديد موضع الأقسام. 


الخطوة ١‏ 
قص فتحة القذف بماكينة تفريز. إذا لم تتوفر لديك؛ فبامكانك في البداية أن تقص 
أطراف الفتحة بمنشار حديد. بعد ذلك؛ استخدم المثقب لعمل تقوب متجاورة على طول 
الفتحة. بامكانك بعد ذلك قص ونزع الأجزاء المتبقية باستخدام إزميل. أنهي الفتحة 

بمبارد يدوية أو باستخدام مجلخة مسيرة بعمود إدارة مرن. 
بمساعدة أداة تحديد الموضع (الأداة »)١#‏ علّم واثقب فتحات البراغي الأمامية 
الثلاث ثم لولبها. 


الخطوة 4 

ثبت الحامل على المخرطة بمساعدة الأداة #”7. بامكانك بعدها أن تخرط 
التجويف الداخلي للحلقة الأمامية وتقلل قطر حامل الأقسام - كما هو مبين في الرسمة 
- لتقليل الاحتكاك. 


الحلقة الأمامية لحامل الأقسام (الرسمة )٠١8‏ 

هذا الجزء من الأقسام يحتاج فولاذ معالج حراريا ويجب أن يُقسى. الطريقة 
الأسهل هي شراء قضيب قطره 54 ملم ثم قصه للطول المطلوب. 

ثم حدد واثقب الثقوب الأربعة باستخدام أداة التوجيه (الأداة .)١#‏ ثم اثققب 
مخوشات (أي وسع أعلى الثقوب) لرؤوس البراغي الثلاث. 

ضع الحلقة على المخرطة؛ واخرط من الداخل تجوف بقطر ؛ 7ملم. 

قص مكان ارتكاز النابض الرئيسي إما بأداة مناسبة أو بالمبرد. 

أخيراء قص فتحة قضيب دليل الزنبرك الرئيسي. 


الأقسام (الرسمة )١11‏ 
إذا توفرت لديك ماكينة تفريزء فأقترح أولا أن ثفرتز قضيب فولاذي قطره 
ملم إلى الشكل الأولي المبين في الرسمة. يجب أن يكون القضيب طويل كفاية لصنع 


أربع إلى خمس قطع أو أكثر. إذا لم تتوفر لديك الأدوات اللازمة لهذاء فراجع فصل 
الحلول: المئاسية: 

ضغ القطعة على المخرطة واثقب فتحة مسمار الإطلاق على كامل المساز. 

علم موضع القاذف على المخرطة (خطوط التخظيط) واثقبها بالمثقب الضغطي» 
بما أن المثقب قد يحيد؛ ابدأ من الوجه الأمامي. 

ثم؛ اثقب ثقوب مسمار محور النازع ونابض النازع. 

جع الأقسا عرة أغرى على النفرطة واغرط فجوة ولين القسولة ب اولب 
ثقب إبرة الإطلاق. 

اقترح أن تقوم بثقب مواقع المسامير الرتيسية مع حامل الأقسام» كما هو مبين 
فوق. 


المسامير الرئيسية (الرسمة 55 6( 

اصنع هذه الأجزاء من أقوى فولاذ تحصل عليه. للنموذج الأصلي انا استخدمت 
فر لاذ 6 1100ل8:© 34 0181 المعالج حراريا إلى مقاومة #صمممللة 980-1,180. 

عليك أن تكون حريص على أن تعمل ضمن نسبة سماح دقيقة لأن هذه المسامير 
يجب ان لا تتحرك بحرية في مواقعهاء بل يجب أن تطرق في مكانها (ملائمة كبسيّة) 


النازع (الرسمة 01:) 

هذه القطعة الصغير قصكم من فولاة قوي معالج حرازيا' إذا كنك تفي سلاع 
واحد أو عدد محدود؛ فيجب عليك أن تعدله بأن تبرده يدويا. النازع يجب ان يجذب 
رأس الكبسولة برفق ليمنع فقدان الكثير من الطاقة من الأقسام المندفعة بقوة. لذلك: 
حافظ على الزاوية الننفلية الخطاف تحث: 485 درجة: 

مسمار محور النازع مصنوع من سلك بيانو قطره #ملم. مسمار المحور يُدخل 
من الأعلىء ويتم تشويه طرفه العلوي (6020 51056131017) بواسطة طرقه لمنع السقوط. 

ملف النابض مصنوع من مواد تجارية معيارية. 


ابرة الإطلاق (الرسمة )١1١8‏ 

استخدم برغي 41162 1814 عديم لآق اليك مهاام 4اا 6015 ) واخرطه 
للشكل المطلوب. القطعة يجب أن تقسى. برغي 114 تجاري موضوع مباشرة 
للخلف يحجزه في مكانه الصحيح. 


ساحب الأقسام (الرسمة )١15‏ 
هذا الجزء سهل الصناعة على المخرطة ولا يحتاج تعليمات خاصة. كن 
حريص على قص الجوانب المسطحة بصورة موازية تماما لتقب زر تحديد الموضع. 
الوظيفة الوحيدة للقصتين على الجزء الأعلى (الأسمن) هي لتحديد موقع ساحب 
الأقسام ('آمن" أو 'رمي') في الليل. بامكانك أن تختار حل آخر إن أردتء مثلاء بإمكانك 
أن تبرد أحذ الجانبين بصيور:مسيطحة: بامكانك أيضا ان تستخدم حاملة فولاذية بدل زر 
تحديد الموضع. في هذه الحالة اثني (جعد) الفتحة بأداة مناسبة. 


المجموعة ” : علبة مجموعة الزناد 


1 العلبة 
02 الصفائح الطرفية (قطعتان) 


وعم كو 3 كلاب خلفي 
“و 4 براغي خلفية (قطعنان) 
7 5 كلاب أمامئن 


81 
6 براغي أمامية (قطعتان) 
5 7] قطعة إسناد القبضة المسدسية 
88 برغي حجز القبضة المسدسية 
1111م 9 براغى حجز قطعة الإسناد (قطعتان 
اليا 10 واقي الزناد 
1 براغي سفلبة 


١ 


علبة مجموعة الزناد المجموع: ١١‏ قط 


العلبة (الرسمتين ٠7١‏ و١05)‏ 

إن أمكنء استخدم فولاذ ذو مظهر جانبي ١17٠‏ ملم لآ ء سمك ”ملم. بامكانك 
أيضا أن تبدأ بأنبوب فولاذ مربع "١/7٠١‏ ملم وتنزع الجانب مع خط اللحام. 

قص الفتحة بواسطة إما مبرد أو ماكينة تفريز واتقب الثقوب على مثتقب 

قد تكون ترغب ببناء نسخة نصف- أوتوماتيك من السلاح. للقيام بهذاء فقط 
أحصر طول قصة جهاز انتقاء الرماية إلى 55 ملم» بدل 31,5 ملم المستخدمة لنسخة 
كامل-أوتوماتيك. 


الصفيحة الأمامية والخلفية (الرسمة ؟5؟٠:)‏ 
الصفيحة الأمامية والخلفية مصنوعة من فولاذ ضعيف سمكه ه ملم. احرص 
على ان تكيف القصة المدورة على جسم السلاح. يتم بعد ذلك لحم الصفائح على العلبة. 


الكلابين(الرسمة )١71‏ 
هذين الجزئين لهما دور مهم جدا في مسك الأجزاء السفلية والعلوية للسلاح 
معا. يجب أن يكونا قويين كفاية لمقاومة التشوه بالرغم من التكرار الكثير لعلميات الفك 
والتجميع. لذلك لا تستخدم صفيحة فولاذ ضعيفة؛ استخدم صنف سبائك قوي. شكل 

وتحكم بالتعديل بواسطة تجميع علبة مجموعة الزناد مع المستقبل. 
بعد هذاء يتم تقسيت الكلابين ومعالجتهما. 


السناد الملحوم (اختياري) 
إذا كانت جودة الفولاذ الذي تستخدمه للكلابين غير عالية كفاية» استخدم حل 


السناد الملحوم؛ المبين في فصل الحلول الملائمة. 


واقي الزناد (الرسمة 8٠؟.)‏ 

واقي الزناد مصنوع من صفيحة فولاذ ١,5‏ ملم ويجب أن تثنى بمساعدة ملزمة. 
إذا كنت تصنع مجموعة من الأسلحة» انصح بان تعمل قالب تشكيل مذكر من خشب 
قوي أو أي مادة مناسبة واثني الصفيحة عليها. 


المجموعة 4 : مجموعة الزناد (الرسمة 5؟. إلى ؟75.) 


0 مكيس 1 الزناد 

1 نابض النسين 2 ذراع الزناد (قطعتان) 

2 دليل جهاز انتفاء الرماية 5 براشيم (قطعئان) 

3 جهاز انتفاع الرمابة 4 نابض اتزناد 

4 نابض حجز المدور يت--1 0 

5 برغئ تحديد موشيع اللسيد 16 مسمار محور الفاصل والنابض (قطعتان) 

6 صامولة إقفال 1/13 7 مسمار مور الزناد واللسين (قطعتان) 
8 مباعد الزناد واللسين (قطعتان) 
9 اللسين 


المجموع: ١؟‏ قطعة 


الأجزاء الصغيرة 

اصنع اللسين ومكبس اللسين والفاصل وجهاز انتقاء الرماية ومسمار المحور 
(16) من فولاذ قوي معالج حراريا. يمكن صناعة ذراع الزناد من فولاذ ضعيف» 
ونفس الشيء عن الزناد والبراشيم (13). هذا الأجزاء يمكن صناعتها بسهولة نسبيا 
بواسطة المبارد والمثقب الضغطي والمخرطة. 

الجانب الأمامي للزناد يجب أن يكون مدور لجعله أكثر إراحة للإصبع. 


عدل كلاب الفاصل واللسين. للانتتاج الصغير - أو الكبير - استخدم أداة 
الاختبار المبينة في الرسمة ٠57‏ في آخر هذا الكتاب. طول ذراع اللسين المبين في 
الرسمة هو قصدا أكبر من المعتاد (لكن بمقدار قليل) للسماح للتعديل الدقيق بواسطة 
مبرد. 


مسمار محور الزناد واللسين 
هاتين القطعتين قالبتين للتبديل ومصنوعتان من فولاذ معالج حراريا. هما 

محجوزتان في مكانهما بواسطة نابض صغير موجود في أخدودهماء كما هو مبين في 
الشكل. النابض مصنوع من سلك بيانو قطره ٠,5‏ ملم. وهو محجوز في مكانه بين 
جانب العلبة وصامولة إقفال موجودة على برغي مستعرض يحد من حركة اللسين. هذا 
البرغي يجب أن يُقسى إن أمكن ذلك. 

. الزناد واللسين محفوظان في مكانهما في الجانب الآخر بواسطة مباعد اسطواني 
صغير (18). 


المجموعة ه : القبضة المسدسية (الرسمات )*5-١51‏ 


1 غطاء المخزن 

2 مسند مزلاج المخزن 
3 مزلاج المخزن 

4ك دليل النايض 

5 نابض مزلاج المخزن 1 
6 محور مزلاج المخزن |وأيضا برغي القبضة) 
7 صامولة إغلاق 113 

8© ظرف القبضة المسدسية 


4 


المجموع: 8 قطع 


بامكانك أن تبني القبضة المسدسية من صفيحة فولاذية مثنية و صفائح جانبية 
خشبية أو بلاستيكية» أو أن تصنعها بالكامل من البلاستيك. 

للانتاج الكبير الحل الأفضل هوء طبعاء قبضة مسدسية مصبوبة من البلاستيك 
الصلب؛ مع أو بدون اضافات معدنية - بالاعتماد على نوع البلاستيك المستخدم -. 


القالب يحتاج معدات خاصة وتوظيف كبير في تصميم وبناء القوالب. بما أن هذا السلاح 
غير مصمم للانتاج في المصانع؛ فلن نعطي توجيهات عن القبضات المسدسية 
البلاستيكية المصبوبة. 

بامكانك أن تختار بين أن تسبك قبضة من الراتينج والألياف الزجاجية أو قبضة 
مسدسية من صفيحة فولاذية مع صفائح جانبية خشبية. سوف نأخذ هنا طريقة الصفيحة 
الفولاذية؛ أما طريقة الراتينج والألياف الزجاجية فهي في الملحق أ. 


البناء 

في البداية قص صفيحة فولاذية سمكها ١,3‏ ملم بالأبعاد الصحيحة. الأبعاد 
الداخلية مهمة؛ لذاء عليك أولا أن تعمل قالب لشكل المخزن الذي تريد استعماله. الرسمة 
٠"‏ تعطي قياسات مخزن [51121. 

لبناء قطعة واحدة»؛ استخدم قالب الشكل المبين في رسمة ٠7"‏ وملزمة. للانتاج 
القليل استخدم لقمة التشكيل المبينة في الرسمة .٠51١‏ 

تبعا للمعدات المتوفرة عندكء الحم بالنحاس أو باللحام العادي الحواف الخلفية 
معاً. 

باستخدام المطرقة والسندان» مع (يُفضل) أو بدون مساعدة مشعل اللحام؛ شوه 
الجسور الصغيرة عند النهاية السفلية لغطاء المخزن لتصنع طريق لمصدات عمق 
المخزن. 

ثم اصنع قطعة صغيرة على شكل [1] لاسناد مسك المخزن. اصنع ثقوب لمحور 
مسمار مسك المخزن. الحمها (بالنحاس أو اللحام العادي) بالقبضة. 

حاول إدخال القبضة في علبة الزناد؛ بعض التعديل بواسطة المبرد قد يكون 
ضوووري. : 

حاول إدخال المخزن؛ عدذل باستخدام المبرد عند الحاجة. المخزن يجب أن يكون 
قابل للإدخال والنزع بدون قوة. ١‏ 

عند هذه النقطة تأكد من موقع المخزن على السلاح» لكن انتبه: أهم تعديل هو 
التأكد من التلقيم السهل واشعال عملي للكبسولات. حواف (شفاه) المخزن يجب أن لا 
تمس قاع الأقسام لكن يجب أن تكون مرتفعة قدر الإمكان. الأقسام يجب أن تنزع الطلقة 
من المخزن لتدفعها في حجرة الانفجار. جرب هذا بكبسولة زائفة. بامكانك أن تعدل 
لتحصل على الموقع الصحيح بواسطة برد أعلى الفتحات الجانبية. إذا مضيت في هذا 
أكثر من اللازم؛ اسحب القبضة المسدسية للخارج. بعد ايجادك للموضع الصحيح؛ علم 
مواضع ثقوب براغي الحجزء واثقبها. 


مزلاج المخزن (الرسمة 7.) ٠‏ 

مزلاج المخزن مصنوع من قضيب فولاذي مربع معالج حراريا. أفضل أن تبرد 
الجزء العلوي في عملية التعديل النهائي » لأن موضع المخزن حرج وحاسم لمنع 
الانسداد خلال التلقيم بالطلقات. 


نابض مزلاج المخزن (الرسمة ه7.) 17 

النابض هو نابض تضاغط تجاري عادي. بامكانك أيضا أن تستخدم نفس النوع 
المستخدم للنابض الرئيسي . 

دليل النابض يثبت في مكانه على مزلاج المخزن بواسطة تشويه قليل على 
نهايته بواسطة طرقه. يجب القيام بهذا فقط بعد تقسيت مزلاج المخزن. 


الصفائح الجانبية (الرسمة 75.) 

كلتاهما يجب أن تصنعا من الخشب القوي. خشب الجوز هو الخيار الأفضل» 
لكن بامكانك استخدام غيره. 

يجب أن تقوم أولا - باستخدام ماكينة مناسبة - بتحويل الخشب إلى شكل بآ 
التمهيدي المبين في الرسمة. ثم يتم تشكيل القطعة بواسطة منشار وبمساعدة قالب. 

في النموذج الأصليء استخدمت الحل التالي. شكلت البنية الزجاجية المنقوعة 
بالراتينج شكلت الجوانب الأمامية والداخلية للقبضة؛ وتم لصق -بالايبوكسي- صفائح 
الخشب الجانبية عليها. المسافة بين النصفين الخشبيين تم تركها حرة»: بحيث أن القبضة 
المنتهية يمكن فتحها كالمحارة من جانبها الخلفي (انظر الإيضاح 6). أنهها بالقفشط 
والصقل. 

برغي الحجز يعمل أيضا كمحور مسمار لمزلاج المخزن. لتثقب موضعه؛ ضع 
الصفيحة الخشبية الجانبية اليسرى في مكان على القبضة المسدسية واستخدم تقوب 


مسمار المحور كدليل. تابع بنفس الطريقة للجانب الأيمن. الآن عليك أن تثقب تجويف 
لرأس البرغي في النصف الأيمن وللصامولة في النصف الأيسر. اقترح اس تخدام 
صَعابولة إقفال: 


المجموعة 5 : المهاديف (الرسمات ١70‏ إلى )٠75‏ 


و 53 


سن موك 


52 


1 أطواق (قطعان) 
2 القواعد (قطعئان) 
3 البراشيم (8 قطع) 
54 المهداف الخلفي 
المهاديف 5 براغي المهاديف (قطعتان) 
6 صامولة إقفال 1/13 

7 مسند المهداف الأمامى 
58 المهداف الأناسي 


المجموع: ١١‏ قطعة 


المهدافين الأمامي والخلفي مصنوعان من نفس الوحدة الأساسية. لصناعة الوحدة 
الأساسية تحتاج إلى فولاذ ذو صورة جانبية بشكل [] 7٠١٠7١‏ ملم وسمك "١‏ ملم. 
بامكانك أيضا أن تصنعها من أنبوب فولاذ مربع ١٠١‏ ”ملم. 

اتقب تقوب البراشيم في القطعة التي على شكل [] وفي إحدى نهايتي كل شريط. 

اثني الشريط المعدني باستخدام الأداة رقم 4 

علم موضع البراشيم على الشريط واثقبها. يجب أن تتأكد أنه محيط بالأنبوب 
باحكام. ثم برشم القطعتين معا. 

الأجزاء المخصصة للمهاديف الأمامية والخلفية بسيطة جدا وشارحة لنفسها. 

يتم تجميع المهداف الأمامي على السلاح؛ ثم يتم ادخال برغي في مُستقيل 
السلاح. تنبيه: هذا البرغي لا يجب ان ينتأ داخل المستقبل. 

تجميع المهداف الخلفي يتم بنفس المبادئ. 


المجموعة “ : الأخمص المنثني (الرسمات ٠ 4٠‏ إلى 47 )٠‏ 


الأخمص المنثني مصنوع من أنبوب مربع تجاري. الصعوبة الوحيدة هي أن 
الأخمص نفسه يجب أن ينزلق بسلاسة في الأنبوب الخلفي» لكان يجب أن لا يكون 
مرخي. عليك أن تكون حذر إذا كنت ستعدله بواسطة مبرد. 

أقترح أن تؤجل تركيب زر الحجز على علبة مجموعة الزناد حتى الخطوة 
الأخيرة. الأخمص يجب أن يمسك زر الحجز عندما يُدفع في موقعه الأقفرب. تركه 
سوف يجعله يرجع تحت ضغط النابض وينغلق. 


عند الاطلاق عند مفصل الوركء الرامي سيستخدم أخمص العقب كقبضة 
أمامية. بما أن القبضة موجودة على يسار محور البندقية» فالسحب عليها سوف يقاوم 
ميل السلاح للانزياح إلى اليمين أثناء الرمي الأوتوماتيكي. 


المجموعة ١‏ : حامي اليد والمقبض الأمامي (الرسمات ٠44‏ و ه4٠١)‏ 


هذه الأجزاء يمكن أن تصنع إما من الخشب القوي أو بعض أنواع المواد 

الرسمة ٠55‏ تبين إحدى أبسط وأسهل الحلول الخشبية. بامكانكء. طبعاء أن 
تختار واحدة أخرى أفضل شكلاء والتي ستحتاج المزيد من الوقت في الصناعة. 

كما في القبضة المسدسية» أقترح تقوية السطح الداخلي بأساس زجاجي. 


مجموعة الأدوات 
الأداة ١‏ (الرسمة 45.) 
هذا القالب لا يحتاج إلى تعليق 


الأداة " ( الرسمة 8410 )٠‏ 

هذا الأداة تلزم فقط إن لم يكن عندك ماكينة تفريز. استخدم بلاستيك قاس - كما 
أشرنا - أو خشب قوي للقطعة. ثبت البطانة الفولاذية بالقطعة باس تخدام ايبوكسي 
(7إممع) أو لاصق ممائل. 


الأداة ‏ (الرسمة )٠48‏ 
هذه الأداة مفيدة في خطوة البناء الرابعة لحامل الأقسام. بامكانك ان تستخدم 
النحاس بدل الفولاذ. 


الأداة ؛ (الرسمة )١٠1495‏ 
هذه الأداة مفيدة جدا في ثني حلقات المهاديف ؛ بمساعدة مطرقة وملزمة. 


الطلقة الزائفة (الرسمة ).٠5٠‏ 

هذه الطلقات الزائفة تستخدم في البداية بدون فيتل لاختبار عمليات التلقيم والنزع 
والقذدف . سوف تختبر الإشعال مع فتيل. استخدم ظرف كبسولة مستعملة ومغير حجمها 
بواسطة أدات تلقيم مناسبة. الفتائل هي مكونات إعادة تلقيم تجارية. 


الأداة ه (الرسمة ).5١‏ 
هذه الأداة مصممة للانتاج القليل من غطاء المخزن. تستخدم بمساعدة ملزمة 


قاعدة اختبار مجموعة الزناد (الرسمة ؟5١٠)‏ 


قاعدة الاختبار هذه مفيدة في الانتاج القليل. استخدم المباعد (18) لوضع اللسين 
والزناد في مكانهما. 


نائئ ١.8‏ في طريق الأقسام ير 


جهاز انتقاء الرمايه 
عند "آمن" "3]8ة" 


- اللسين فرغ طريق الأقسام 
جهاز انتفاع الرمادة عند 
"نصف اوتوماتنك" "1011016او" 


الزناد مكبوس بالكامل 
الفاصل تم افلائة من اللسين 5 د 
اللسين يندفع زنبركيا للأعلى 2 


النسيين فرغ طريق الأقسام 
جهاز انتقاء الرمابة عند 
"أوتوماتبك كامل" "اناق اانا" 


اطلاق 


مجموعة الرناد المبينة فى تنبيتةالاختباراً 


الاختبار 


مجموعة الزناد 

أولا عدل مجموعة الزناد إلى تثبيتة مجموعة الزناد (الرسمة 057). عندما 
تعمل المجموعة بشكل صحيح؛ جمّعها في علبة مجموعة الزناد ومجموعة القبضة 
المسيية: 

عندما يكون جهاز انتقاء الرماية في الموضع الخلفي؛ فيجب أن يكون من 
المستحيل تحريك الزناد. عندما يكون جهاز انتقاء الرماية عند الموضع الوسط؛ قم 
بسحب الزناد وسيقوم الفاصل بتخفيض اللسين إلى أن يعيد حالة التشابك؛ بعدها سيرتقع 
اللسين نبضيا (زنبركيا) للأعلى . عند افلات الزناد فإنه يتقدم نبضيا (زنبركيا) للأمام 
ويُطبق الفاصل على ذراع اللسين. عندما يكون جهاز انتقاء الرماية عند موضعه 
الأمامي» اسحب الزناد 5 النهاية الخلفية. الفاصل يبقى شابك مع اللسين. إذا لم تعمل 
الأمور بهذه الطريقة؛ عدل بواسطة مبرد. 

الآن جمع علبة مجموعة الزناد على المستقبل بدون الأقسام والسبطانة. لا 
تستخدم السدادة الأمامية وامسك الجزئين معا بيدك. انظر من مقدمة الجسمء لاحظ 
اللسين. عندما تقوم بسحب الزناد مع جهاز انتقاء الرماية ( في نصف الأوتوماتيك 
والأوتوماتيك الكامل) فإن اللسين يجب أن يزيل الأقسام بالكامل» لكن سيرجع بسرعة 
عالية بصورة كافية ليمسك الأقسام عند افلات الزناد أو انفلات الفاصل. عند الحاجة؛: 
عدل اللسين. ثم جمع السلاح كاملا » مع الأقسام والسبطانة. 

اسحب الأقسام إلى موضع الرمي. عند وضع جهاز انتقاء الرماية عند نصف 
اوتوماتيك» اسحب الزناد ليترك الأقسام تندفع للأمام و - بدون تركه - اسحب ساحب 
الأقسام للنهاية الخلفية. الأقسام يجب أن تبقى في الخلف. إذا تركت الزناد» فسوف ترجع 
إلى وضع الإطلاقء و - إذا سحبتها مرة أخرى - فإن الأقسام سوف تندفع للأمام. إذا 
وضعت جهاز انتقاء الرماية عند الأوتوماتيك الكامل: فإن الزناد لن يبقى في الخلف 
خلال العمل. إذا لم يعمل السلاح معك بهذه الطريقة» فعليك تعديل نقطة الاتصال بين 
اللسين والأقسام. 


عمليات التلقيم والرمي 

اقترح في البداية أن تستخدم طلقات زائفة لاختبار عمليات التلقيم والرمي. يجب 
ان يكون وضع الطلقة في السلاح سلس. اسحب ساحب الأقسام لنهاية الخلف بحدةة: 
يجب تطير الطلقة جانبا خلال فتح القذف. 00 علامة غير طبيعية 
على البلاء؛ مثلاء على الوجه الخلفي حيث يطبق النازع على رأس الكبسولة. عند 
الحاجة» عدل موضع المخزن؛ ثم تفحص انحناء التلقيم أو زاوية النازع. قد يكون 
عليك أيضا أن تعدل موضع القاذف بواسطة شده أو إرخائه. 

عندما يمكن تلقيم وقذف الطلقات الداخلية بشكل صحيح؛ افحصه بواسطة طلقات 
زائفة تحوي على الفتيل فقط. هذه الطلقات مفيدة لفحص عملية الإشعال في الورشة» 
دون الحاجة إلى الرحيل إلى مكان صالح للرماية. لكل كن حذر: القذف الفتيلي يمكن أن 


يكون خطر؛ لا تطلقه باتجاه أي شيء حي. إذا لم تتمكن من شراء فتاثئلء فعليك أن 
تختبر بواسطة طلقات حية. 

عند اختيار مكان لاختبار السلاح بطلقات حية؛ يجب ان تنبه إلى مسافات الأمان 
المستعملة في الرماية بالمسدس. تذكر أيضا أن السلاح ترتد خلال الإطلاق 
لاوتوماتيكي الكامل وأن الطلقات تميل للذهاب لليمين والأعلى. 


[فل اونومانيك) 
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اخنبار دقة الرماية ضمن مدى الرماية 


* الاخنبار غلى مدذى 72 مثر 
ا 
7 


ننيجة خمس اطلاقات عن الكئف في وضع نصف 
اونومانيك في عشير ثواني على مسافة ١5‏ متر 


هناك خطر واحد فقط عندما تستعمل هذه السلاح لأول مرة؛ لكنه جدي: إذا لم 
يتم توسعة حجرة الانفجار في السبطانة بالقياسات الصحيحة؛ فهناك احتمالية الاشعال 
قبل أوانه. القلنسوة قد تنسحق بواسطة ابرة الاطلاق قبل ان تدخل الطلقة بالكامل إلى 


حجرة الانفجارء والجزء الخلفي غير المسند من ظرف الكبسولة سوف ينفسخ. 
الجسيمات النحاسية الصغيرة سوف تطير خلال فتحة القذف؛ وهو خطير على العين. 
يجب ان ترتدي نظارات واقية وتبعد المشاهدين عن يمين السلاح. 

في البداية لقم بطلقة واحدة فقط» ضع جهاز انتقاء الرماية عند نصف اوتوماتيك» 
سدد » وأطلق. إذا عمل كل شيء بشكل صحيح: السلاح سوف يطلقء؛ الظرف الفارغ 
سوف يُقذف»؛ والأقسام سوف تبقى في الخلف. افحص الظرف المقذوف لأي تشوه غير 

إذا فشل السلاح في القذف؛ عدل موضع القاذف. ! 

إذا فشل السلاح في الرمي (الإطلاق)» تفحص وأخيرا عدل ابرة الإطلاق أو 
النازع. / 

إذا لم يتم امساك الأقسام بواسطة اللسين» افحص مجموعة الزناد مرة أخرى 
(أنظر فوق). إذا ظهر أن كل شيء صحيح ٠‏ فإن المشكلة قد تكون في ضعف الذخيرة 
أو صلابة النابض الرئيسي أو احتكاك عالي خلال رحلة الأقسام. حدد مسبب المشكلة 
وقم بالتعديلات الضرورية. 

إذا عمل كل شيء بشكل طبيعي بواسطة طلقة واحدء لقم ثلاث طلقات. اطلقها 
في وضع نصف اوتوماتيك. جرب بخمس طلقات ثم بمخزن كامل. كن حذر: هناك 
مخاطرة صغيرة في أن تكون كمية الاحتكاك الناتجة من نابض المخزن تحت الضغط 
الكامل لا تسمح للاقسام بالرجوع إلى نهاية المؤخرة ليلتقطها اللسين»؛ عندها سيطلق 
السلاح بعض الطلقات في وضع اوتوماتيك كامل. إذا حصل هذاء عدل السلاح بواسطة 
صقل كامل الجزء السفلي للأقسام وسطح التلامس لحامل الأقسام. الأجزاء المتحركة 
يجب أن تزيت جيداء 

عندما يعمل السلاح بصورة صحيحة في وضع نصف اوتوماتيك؛ اختبره في 
وضع اوتوماتيك كاملء أولا بالقليل من الطلقات ثم بمخزن كامل. 


المخزن 
بما أن المخازن قد تأتي من عدة مصئعين وقد تكون في ظروف مجهولة:؛ اختبر 
السلاح.مع العديذ منها واترك التي لأ تيبب مشاكل. 


المهاديف 
معايرة المهاديف يجب أن تتم ضمن مدى الرماية. الارتفاع يعدل بواسطة شد 
ورخي برغي 41167 الذي يعمل كمهداف أمامي. يتم تعديل الانحراف الجانبي بواسطة 
التحريك الجانبي للمهداف الخلفي ذو الشكل بآ ١‏ 
انا أقترح تعديل تقريبي على مسافة ٠١‏ متر ثم تعديل أدق على مسافة ١5‏ أو 
٠‏ متر. بعد التعديل» يحكم تثبيت المهداف الخلفي بواسطة صامولة اقفال» والمهداف 
الأمامي بواسطة نقطة لاصق ايبوكسي (00:[3ع). 


الإنهاء 


السدادات 


بمساعدة الميكرومتر (أداة قياس الأطوال الصغيرة)؛ جد وعلم موضع الثقب لزر 
تحديد الموضع على السدادات الأمامية والخلفية. 


التقفسية 
قسي القطع التالية: 
٠‏ اللسين 
٠‏ مسامير محور الزناد واللسين 
٠‏ الفاصل 
٠‏ الحلقة الأمامية للأقسام 
٠‏ النازع 
٠»‏ القاذدف 


٠‏ ابر ةالإطلاق 
٠‏ اثناء التلقيم 
٠‏ مزلاج المخزن 


بعد تقسيت هذه الأجزاء يجب أن تتم معالجتها (تسقيتها). 


الصقل 
اعطاء السلاح منظر جيد عند الانتهاء قد يأخذ الكثير من الوقت؛: خصوصا 
هذه السلاح ليس قطعة ديكور تعلق على جدار الغرف. في الحقيقة هي قد تكون 
سلاح ممنوع يجب تخبئته معظم الوقت. لذلك لا تأخذ الكثير من الوقت في الإنهاء. 
الأمر الوحيد الذي عليك أن تقوم به هو أن تعالج الأجزاء الخشبية والمعدنية 
لحمايتها من الرطوبة والصدأ. 


الأجزاء الخشبية 
أولا يتم صقل الخشب جيدا. » يجب استعمال معجونة لملء المسامات - باستثناء 
حالة أن يكون الخشب كثيف جدا -. بعد الجفاف, يُزال المعجون الزائد بواسطة ورق 
زجاج. لمعالجة الخشب؛ ضع زيت حماية أو أي مادة أخرى عالية الجودة متوفرة حسب 
توجيهات الصانع. 


الأجزاء المعدنية 
عليك أن تختار بين طلي التحويل (مثل التنييل (عمنداط) أو عمتتضمعاعةم) 
وطلي الدهان. حتى فترة قريبة؛ كان الدهان نادر الاستعمال للأسلحة» لكن الآن العديد 


من الأسلحة العسكرية محمية بواسطة طلاءات صناعية حديثة عالية المقاومة. أنا أنصح 
بشدة باستخدام الدهان بسبب التوافر الكبير للجودات العالية وأثمان قليلة نسبيا. 

للنموذج الأصلي استخدمت دهان أسود عالي المقاومة الحرارية المستخدم في 
انابيب العادم في السيارات. الدهان أيضا مقاوم لمواد التزييت والزيت المستخدم على 
الغدارة. 

الإنهاء التقليدي المستخدم في مصانع الأسلحة الصغيرة هو طلي التحويل؛ والذي 
يتم فيه تحويل سطح الفولاذ مركب مقاوم للصدأ. بامكانك أن تختار بين عملية البناء 
التي تنتج طبقة ميكروسكوبية سوداء من أكسيد الحديد أو الفسفتة التي تعطي فوسفات 
حديد رمادي. إذا اخترت طلي التحويل؛» رجاءآ ارجع إلى الملحق ب . 


الحمالة 
بامكانك ان تصنع بسهولة حمالة لحمل غدارة الميرتال إذا أردت. هناك العديد 
من الكتب التي تخبرك كيف تصنع الحمالة» لذا لا داعي لشرحها هناء 


بمكن اضاقة حمالة مصئوعة من الجلد أو النابلون 


الحلول الملائمة 


سدادات بدون تسنين 

هذا الحل المبين في الرسمة ٠57‏ تم اختباره » وهو قابل للاستعمال لكن غير 
منصوح به. نزع هذه السدادات ليس سهل مثله في السدادات المسننة. للقيام بهذا تحتاج 
إلى أدوات التفكيك المبينة في الرسمة. استعملها لدفع أزرار الحجز للداخل وهز السدادة 
قليلا إلى أن تخرج الأزرار من الثقوب في جدران المستقبل. ثم اسحب السدادة خارجا 
بواسطة حركة هز لطيفة» مع أوعكس عقارب الساعة. كن حذر وتجنب اللف الزائد 
الذي بامكانه أن يحرف قضيب النابض الرئيسي. 

لأن التسنين على المخرطة ليس أصعب من الثقب الصحيح للثقوب الأزرار» 
استخدم الحل الأخير فقط عندما لا تتمكن أبدا من تسنين السدادات ومستقبل الغدارة. 


نموذجين أولين محليبي الصنع؛ 
بتضمنان سدادات بدون لسنين ومسند ملحوم و قبضة مسدسية بلاستبكية (الأعلى) 
مقارن مع نموذج أولي معياري |الأسفل) 


حامل الأقسام : كيف نصنعه بثلاثة أجزاء 
إذا لم تجد أنبوب فولاذ 78154 ولم تستطع أن تثقبه في عملية واحدة: فبامكانك 
أن تصنعه بثلاثة أجزاء وتضيفهاء كما هو مبين في الرسمات من ١53‏ إلى ١57‏ . 
أنا استخدمت براغي لتجميع الأجزاء في النموذج الأصليء لكن بامكانك أن أن 
تلحمها أو تبشمها معا. إذا لم تتوفر لديك ماكينة تفريز» استخدم الشكل التمهيدي المبين 
في الرسمة ٠35‏ . استخدم الأداة رقم ' لخرط قطر حامل الأقسام إلى 4" ملم. 


5 يد د 
اميق 
4 9 هه ونى, 


حامل أقسام ثلاني الأجزاء ؛ مع الأقسام وساحبها 


الأقسام 
الرسمة ٠77‏ تعطي الحل لقص الشكل التمهيدي إذا لم تتوفر ماكينة تفريز 


السناد الملحوم 
إذا كانت جودة الفولاذ الذي تستخدمه للكلاب ليست جيدة كفاية» استخدم حل 
السناد الملحوم؛ المعطى في الرسمة ٠54‏ . احترس لتمنع أي تشوه للمستقبل خلال 
عملية اللحام. 


كيفية حلزنة السبطانة 
ستجد وصف كامل لهذه العملية في العدد الأول من سلسلة 
:ع2 هداوع لتنهة ععمعاء0آ 101 حصنت «رمطاوعتره11 عدده1]1 
نات عستاعة دصطاندى عط 1" 
وعسام الاظ و8 
للذين لا يملكون هذا الكتاب» سوف ألخص الخطوات الرئيسية. 
ابدأ بأنبوب عادي. الخطوة الأولى وربما الأصعب هي أن تثقبه باستقامة. ثم 
عليك أن توسع الثقب إلى قطر 8,8 ملم . 
ثم حلزنه» قص ثليمن أو أربع أثلام مع انفتال بمقدار لفة واحدة في حوالي 7554 
ملم ٠١(‏ إنشات). السبطانات العسكرية خلال الحرب العالمية الثانية عادة تكون 
مصنوعة بثليمن فقطء والذي أثبت أنه كافي. 
لحلزنة السبطانة عليك أن تصنع منصة حلزنة؛ كما هو مبين في الشكل التالي. 


المؤلف يعمل منصة الحلزئة 


السبطانة المراد حلزنتها 
سس كطليب اللحازئة 
سد بريظالة محلزلة قديمة (مرطلد) 


كمرشدء استخدم سبطانة قديمة محلزنة. لأرشد أداة القصء أنا صببت قطعة 
رصاص حول الجزء المثلم من قضيب تنظيف الحلزنة داخل ثقب سبطانة الإرشاد. 

بعد اختبار رأس الحلزنة الكلابية الموصوف في الكتاب المذكور؛ قمت بعمل 
رأس حلزنة محسنء وهو مبين في الرسمة ٠ ٠55‏ وهو أسهل في الصناعة والعمل. 

لاستعماله؛ ابدأ بصامولة تحكم بالعمق موجودة في موضعها الأول» والتي تضع 
أداة القص في موضعها الأخفض. حل الصامولة إلى أن يصل القاص إلى تاي 
جدران السبطانة. ثم اسحب القاص بالكامل خلال السبطانة وادفعه مرة أخرى. انزع 
القاص من الشق العلوي وأدخله في الشق السفلي. اسحب القاص خلال السبطانة مرة 
أخرى وادفعه للخلف. ثم أرخي الصامولة بربع لفة؛ هذا سيسمح للقاص بأن يرتفع 
بمقدار ٠,0١‏ ملم. اسحب القاص خلال السبطانة مرة أخرى وادفعها للخلف. ثم انزع 
القاص من الشق السفلي وأدخله في الشق العلوي. #كزر هذه العملية إلى أن تحصل على 

عمق الثلم المطلوب. لسبطانة 5 ملم بارابيليوم » تظر للم دتكرن كنا كلم إلى 1 
ملم. باستخدام نفس القاص بنفس التحكم بالعمق للثلمين» ستكون أكيد من الحصول على 
حلزنة متناظرة بامتياز. لا تنسى استخدام تزييت كافي. 

بعد حلزنة الثقب» يجب أن صقله لإزالة أي رقاقات باقية من الأداة. وصف هذه 
العملية معطى في كتاب 11015765 8111 كالتالي: 


"هذا يمكن أن يعمل بواسطة صب قطعة رصاصء بطول حوالي إنش إلى 
إنشين» حول قضيب داخل الثقب. ادفع القطعة تقريبا على كل الطريق إلى خارج الثقب 
وغطها بمخلوط من الزيت ومسحوق الصنفرة الدقيق. الجزء غير المحتل من الثققفب 
يجب أيضا أن يغطى بالزيت من خلال النهاية المقابلة. يجب ادخال حاجز في كل نهاية 
للسبطانة لضمان عدم الخروج غير المتعمد لقطعة الصقل. هذه القطعة يجب أن لا تنزع 
من الثقب إلى حين تمام العمل. المصقلة يجب أن تسحب (وتدفع) للأمام والخلف خلال 
الثقب لحوالي ٠١‏ دقائق: مع اضافة المزيد من الزت والمادة المصنفرة بصورة مكررة. 
بعد إزالة المصقلة » يجب تنظيف كامل السبطانة بالبنزين والقماش ثم يتم تفحصها. إذا 
كان هناك حاجة للمزيد من الصقلء فإن المصقلة القديمة يجب أن تذاب عن القضيب 
وتصنع واحدة أخرى. لا تجرب وضع المصقلة القديمة مرة أخرى في السبطانة. " 


كاتم الصوت 


غدارة ميرتال سوف تستقبل كاتم الصوت دون الحاجة لاجراء تعديلات رئيسية. 
الشيء الوحيد الذي يلزمك أن تقوم به هو اضافة سدادة أمامية والتي سيثبت عليها كاتم 
الصوت. 

سوف نقدم هنا نسختين مختلفتين من كواتم الصوت. كلاهما عبارة عن حلول 
وسط تدمج المبادئ المعروفة» وتم اختبارهما ووجدتا فعالتين بصورة جيدة. الرصاصة 
تبقى أسرع من الصوتء» والضجة الميكانيكية للأقسام المندفعة لا تُسمع. 

يجب أن لا تتوقع من سلاحك المكتوم أن يصدر صوت "غطسة ماء" كما في 
الأفلام. حتى أفضل الكواتم ليس بامكانها القيام بهذا. لكن؛ الكتم الذي ستحصل عليه 
بإحدى هاذين الكاتمين كافي لجعل من الصعوبة البالغة تحديد نقطة الاطلاق. في بيئة 
صاخبة؛ مثل مدينة كبيرة» معظم المتفرجين لن يدركوا أن هناك شخص أطلقت عليه 
النار. 

الكاتم مفيد لاختبار السلاح دون تنبيه الجيران: لكن هدفه الرئيسي هو العمليات 
الخاصة أو الاغتيالات. لذاء معظم البلدان إما تمنع المدنيين من اقتناؤه أو تقيد بشدة 
قابلية اقتناؤه. لذا احذر: إذا بنيت واحدء فهو سيكون حتما ممنوع . 


النسخة الأولى: كاتم صوت مع مصدات مطاطية (الرسمة 55. و ).١510‏ 

هذا النموذج أعلى كفاءة قليلا من النسخة الثانية» على الأقل للرصاصات الخمسة 
الأولى. المصدات المطاطية تهترأ بسرعة» وبعد حوالي ١5‏ اطلاقة فهذا الكاتم سبيصبح 
أعلى صوتيا من الكاتم الثاني. 

كما في الحرب العالمية الثانية لسلاح ستن (5:111327) المكتومء عليك أن تطلق 
بصورة نصف اوتوماتيكية فقط. 


(في الأغلى) سلاح 1110 18131 مع كانم الصوت © ثااة 


(في الأسفل) النموذج الأولى للنسخة الأولى من كائم الصوت 


نك 


لت 0838 عفد حيهد 
تحموب عن قوس ! 
هه دموسر | ممعم يم 


سعد 0 : 
ل 
لديم شه غات 250 سد 
ه الاي 


مقطع عرضي من سبطانة غدارة 113 عبار 45. المكنومة لمختبرات 1ا©8 


النسخة الثانية:كاتم بدون مصدات (الرسمة ١.58‏ إلى ).٠7١‏ 

هذا النموذج مصمم للسماح باستخدام أطول من الموجود في النسخة الأولى دون 
فقدان في الكفاءة. 

مبدأ العمل الرئيسي هو امتصاص طاقة غاز المادة الدافعة بواسطة تسخين شبكة 
الأسلاك الموجودة في حجرات التمدد. تم استخدامها في الحرب العالمية الثانية بنجاح 
مع الغدارة الأمريكية 713 ("السلاح المزيت"')؛ ومنذ ذلك الوقت وهي تستخدم في الكثير 
من الأسلحة المكتومة. 

حجرة الضغط الوسطى هي اختراعي الخاص. وظيفتها هي ابطاء الغازات 
الخارجة: وهى .تعمل 'كستتخلصسات. غاز معكوسة مثل.تلك العستخدمة في باق 
الدبابات. أنا لم أقم بأي اختبار لأتأكد من أن هذا النظام عالي الكفاءة. لكن هو مجرد 
اقتراح للقيام بالمزيد من الأبحاث. 

للمحافظة على الكفاءة»)يجب تنظيف الكاتم بصورة دورية: خصوصا شبكة 
الأسلاك. رشاش تنظيف المكربن (كاربوريتر) يعمل بصورة جيدة. 

كما في النسخة الأولى» تجنب استخدام في الرمي الأوتوماتيكي الكامل. 


نصيحة إضافية 
بامكانك الحصول على غدارة مكتومة بصورة أفضل إذا اس تخدمت ذخيرة 
سرعتها أقل من سرعة الصوت وحامل أقسام مخفف. حامل الأقسام المخفف يصنع 
بواسطة ثقب ثقوب كبيرة في جانبه الأيسر. أمر آخر يجب تجريبه» وهو استخدام قنوات 
حلزونية» مثل الموجودة في السلاح البريطاني 128[:ء51/]عطء]522 1,3441 أو في 
كاتم 5ع1ه510 لسلاح 2110 3ه7,ع13 . مثل هذه الكواتم أكثر تعقيدا بقليل في البناءء 
لكنها أعلى كفاءة والمحافظة عليها أسهل. 


الملحق أ 
كيفية صنع الأجزاء بواسطة الراتينج ونسيج الزجاج 


الفقرات التالية تصف كيفية صناعة الأجزاء باستعمال ايبوكسي الراتيج ( 12و16 
0مع) المقوى بنسيج الزجاج (81355 12رطة1)» باستخدام قالب سيليكون مطاطي. 

اصنع النموذج الأم. بامكانك استعمال الخشب أو الشمع أو الصلصال أو أي مادة 
أخرى سهلة التشكيل. القبضة المسدسية ستصنع من قطعتين. 

اصنع نموذج من قطعتين واستعمله لانتاج ما تريد من النسخ عن النسخة الأم. 
استخدم مطاط سليكون لدن مناسب. 


.١‏ التحضير 
1 درن ر لش بلطل 
٠‏ ضع طبقة من صلصال النمذجة في قاعدة الصندوق 
". الوضع 
٠‏ ضع الجسم في صلصال النمذجة 
9*. تحديد الموضع 
٠‏ اصنع بعض الثقوب بقطر " أو 4 ملم في صلصال النمذجة كي تتمكن من 
تجميع نصفي القالب معا. ازرع أنبوب - بنفس عرض قلم الرصاص - ليعمل 
كقناة تغذية. نحتاج لأنبوب آخر لتفريغ الهواء. 
٠‏ غطي بطبقة رقيقة من الهلام البترولي 
ضح الصف الأون 
* حفز مطاط السيليكون وصبه في القالب. انتظر إلى أن يتعالج (عتننات) 
المرن (1ع7م]مهاع). 
ه-56. القلب 


٠‏ بعد المعالجة» اقلب القالب؛» وأزل صلصال النمذجة تماما. 

٠‏ ضع طبقة رقيقة من الهلام البترولي على النصف الأول للقالب والنموذج 
8-1. صب النصف الثاني 

٠‏ حفز مطاط السيليكون وصبه في القالب. انتظر إلى أن يتعالج المرن. 

٠‏ افصل النصفين وأزل الأنبوب لتشكيل قناة التغذية» وأزل النموذج الأم. 

٠‏ نظف الأجزاء. القالب الآن جاهز 


لإعادة الانتاج 
٠‏ قص الزجاج أو نسيج كفلر (156171617) بالقياسات الصحيحة. 
٠‏ انقع الطبقات واحدة بعد الثانية بايبوكسي راتيئج محفز وضعها في القالب. 
: بكار جه نصفى لقالا مع 
٠‏ صب الايبوكسي خلال قناة التغذية لإكمال الملء 


اوت 


٠‏ انتظر إلى أن تتم البلمرة ويقسو الراتينج 
٠‏ افتح القالب: الناتج سيكون مطابق للأصلء والقالب جاهز لاعادة انتاج أخرى. 


كيفية صناعة قالب بجزنين 


اطان خشبى 


صنلصال النمذجة 


القالب جاهز مرن سائل 


الملحق ب 
معالجة السطح: طلي التحويل 


استعمال التنييل (ع611112) هو المعالجة الأكثر شيوعا للأسلحة المدنية - وخارج أمريكا 
- للأسلحة العسكرية. في أمريكا عملية الفسفتة (عمأ2كقطمدمطم) (ممكدعترع1هدم) 
استعملت بانتشار أكبر للأسلحة العسكرية. 

للطرق الثلاث المعطاة تحتء استخدم الخزانات الفولاذية والحديدية الطويلة 
والواسعة بصورة كافية لاستقبال جسم الغدارة. هذه الخزانات يجب أن لا تكون مكلففنة 
(1260هة8317): اللحام الموجود في الخزان يجب أن يكون عادي (0ع176104) وليس 
لحام نحاسي (673260) أو سبيكي (50106760). لمصدر الحرارة» استخدم موقد 
غازي. 
لأن الشحم هو أسوأ عدو لعملية التحويل السطحي الحديديء انتبه أن لا تلمسس 
القطع بأصابعك. استخدم قفازات القطن المغلي أو القفازات الجراحية المطاطية. اصنع 
سلال سلكية منخلية لتمسك القطع الصغيرة. أيضا حضر مساكات حديدية سلكية لتعليق 
القطع الكبيرة» مثل السبطانة والمستقبل وعلبة الأقسام وغطاء المخزن. 

اعمل دائما في مكان جيد التهوية أو مفتوح. 


التنييل (عأد1ط) 
هناك طرق متعددة للتنيل لكني سأعطي فقط اثنتين: الحمام الملحي الساخن 
والماء الساخن 


تنييل الحمام الملحي الساخن 

هذه طريقة سريعة واحترافية ومفضلة لتنييل عدد كبير من القطع. لكنء بما أنها 
بما أنها تستخدم مواد كاوية بشدة» فإنها تحتاج التزام صارم باحتياطات السلامة لتجنب 
الحوادث. هي كاوية بشدة وخطرة على الجلد والعيون. 

تنبيه: لا يجب اجراء التنييل أبدا إذا كان الفسفور موجود. الحمام عدواني جدا 
وسوف يحطم اللحام السبيكي واللحام الفضي واللحام النحاسي والنحاس الأصفر 
والألمنيوم وخلائط الزنك والمواد العضوية. 

يجب أولا الصقل الكامل للأجزاء وازالة الشحم عنها (مثلا باستعمال مادة ال 
معاترطاءءمتطع ها أر 16018 أو عصماعع! اتيطاء3/1) . 

أحيانا من المفضل أن تحفز الأجزاء بواسطة غمرها في في محلول تركيزه ٠١‏ 
بالمئة من حمض النتريك (111203) . بعد التحفيز الحمضيء يجب رتنجة (ملوء7) 
القطع بشكل شامل في الماء المقطر. 

يتم تسخين المحلول إلى درجة الغليان وتركه في حالة غليان هادئ» هذا يعني 
درجة حرارة ٠55-579اف‏ (545-15417١س)‏ . إذا ارتفعت درجة الحرارة» أضف كمية 
قليل من الماء؛ اترك بعضها يغلي إذا انخفضت درجة الحرارة كثيراء 


التنييل يتم بواسطة غمر الأجزاء الخالية من الشحم تماما في حمام لمدة حوالي 
"٠‏ دقيقة. بعد التنييل» فإن الأجزاء تشطف بالماء الساخن النقي. 

تحذير: الوصف الذي فوق يحوي فقط النقاط الرئيسية للعملية. الهواة يجب أن لا 
يعملوا مع هذه الكيماويات الخطرة بدون مساعدة مراجع أخرى أو مساعدين أكثر خبرة. 
كتب تصف العملية كاملة معطاة في ثبت المراجع. 


صيغة التنييل الملحي الساخن 


الأونسة الغرام 
هيدروكسيد الصوديوم 57 25 
زنانفولة) 
ثترات | 
نترات الصوديوم ١07‏ 84 
رودل 
نترات الصوديوم ع0 
و6 
فوسفات الصوديوم الكلاقي 5 7 
و66 وهلة) 
ماء مقطر 5 ع 


تنييل الماء الساخن 

هذه آمن طريقة تنييل للهواة. 

الأجزاء تصقل وتنظف من الشحم وأخيرا تحفز حمضيا كما في عملية التنييل 
الملحي الساخن. 

التنييل يتم في خزان صفيحي معدنيء كبير بصورة كافية لغمر أكبر أجزاء 
الغدارة. الخزان سيملئ لثلاث أرباعه بالماء ويوضع على مصدر حرارة والتي ستبقيه 
في غليان قوي. يجب أن يوضع برطمان واسع الفم بقرب الخزان» مزود بممسحة 
قطنية نظيفة على نهاية عصا خشبية. بعض من سائل التنييل موضوع في البرطمان. 

أجزاء الغدارة توضع في الخزان وتغلى لحوالي ١5‏ دقيقة. لن تكون ساخنة 
بصورة كافية إلا إذا جففت فور خروجها من الخزان. عندما تكون بتلك الحرارة؛ أنزع 
جزء في كل مرة: وابقيه قريب جدا من أعلى الخزان. امسحه جميعه بواسطة مادة 
التنييل» باستخدام تمسيد طويل ومنتظم. بسرعة بعد جفاف المحلول؛ اغمر ذلك الجزء 
في الخزان. كرر هذا على جميع الأجزاء. ثم اخرج كل جزء من بدره من الخزان 
واستخدم ليفة فولاذية للازالة الناعمة لأي صدأ قد تكون. كرر العملية كاملة حوالي 
ثمان مراتء أو إلى أن تأخذ الأجزاء لون أزرق غامق منتظم. أخير اغلي الأجزاء 
بشكل شامل في حمام من الماء المقطر ثن جففها وزيتها. 

تحذير: النترات والكلورات هي كيماويات مؤكسدة يمكن اس تخدامها لتحضير 
المتفجرات. الزئبق هو معدن ثقيل وملوث خطر. لهذه الأسباب» فإن الكيماويات السابقة 
يصعب الحصول عليها دون ترخيص في العديد من البلدان. 


صيغة تنييل الماء الساخن 


أونسة غرام 
نترات الصوديوم 00 0 
روولؤولة) ١‏ 
ترات لظا ترم كا 01 
العكلدتنا ١‏ 
الكلوريد الثنائي للزئبق 1 5 
(واكواط) 
كلورات البوتاسيوم . 7 
و6010 
الماء المقطر 1 دق 
كحوليات حلوة من النتر* 
آه وأعامة أعهو) ون 15 
معالم 


* كحوليات حلوة من النتر هي محلول من 5," إلى 4,5 مئوي من نتريت الإيثيل 
(221150800) في الإيثانول (اممقطاء) 


الفسفتة (1121612108م05طم) 

هذه العملية سريعة وسهلة وأقل بكثير في الخطورة من عملية التنييل الملحي 
الساخن. 

الأجزاء تنظف وأخيرا تسفع بالرمال لتزويدها بصقل معتم غير عاكس. بعد 
القيام بهذاء يجب تنظيف الأجزاء من الشحم بشكل كامل. 

يسخن المحلول المفسفت إلى درجة الغليان ويبقى في غليان هادئ. ثغمس 
الأجزاء لحوالي ٠١‏ دقيقة (أو أكثر) للحصول على اللون المناسب. ضع الأجزاء في 
ماء يغلي لتنظيفها. : 

انزع وجفف واطلي الأجزاء بزيت بنادق جيد أو زيت مقاوم للصدأ. 

استخدم محلول تجاري متوفر (واعمل وفق التوجيهات» والتي قد تكون مختلفة 
قليلا عن المذكور فوق). في أمريكاء عملية الفسفتة طورت وبيعت بواسطة شركة 
ب6أط2 ,لمهاع 0|880 أه لإمقممرهة0 أومرط-أوياظ :8قكاة" ؛ ومنها جاء 
تسمية العملية ب 112108ع11ة2. 

إذا لم تتمكن من شراء محلول جاهز للاستعمال» بامكانك أن تصنع بديل عملي 
وفق الوصفة التالية» بالاعتماد على براءة الاختراع الفرنسية رقم 5948/81/7 : 


وصفة الذ الفسفتة 
.١‏ اسكب ٠٠١‏ مليمتر من 9680 حمض الفسفوريك (137064]) في "٠١‏ مليمتر 
عاء مقط 


؟. سخن المحلول وأضف إليه أقدر قدر يمكن إذابتّه من كربونات المنغنيز 


روه عمالة) 
". اخلط ٠١‏ مليلتر من هذا المحلول ب ١‏ لتر من الماء المقظر للحصول على 
المحلول المفسفت النهائي. 

4. الفسفتة تتم بواسطة غلي الأجزاء في هذا المحلول إلى أن نحصل على اللون 


المطلوب (عادة ٠١‏ إلى 7١‏ دقيقة). حافظ على التركيز المناسب بواسطة إضافة ماء 
يعادل مقدار التبخر. 


اه 


الملحق ج 
القياسات ال 5.ل1 


الأبعاد العامة 
استخدم برنامج جداول كمبيوتر أو آلة حاسبة عادية للقيام بالتالي: 
٠‏ تحويل المليمترات إلى إنشات بواسطة الضرب ب 598517 ١,ه٠‏ 
٠‏ تحويل الغرامات إلى أونسات بالقسمة على 8,98؟ 


الأنابيب 
للمستقبل» أقرب قياس 11.5 هو ١,3‏ إنش قطر خارجي مع ١7/١‏ انش سمك الجدار؛ 
في هذه الحالة يجب أن تكيف الرسمات قليلا للأجزاء التالية: 
٠»‏ حامل الأقسام 
٠‏ الحلقة الأمامية للأقسام 
٠‏ حلقة الإسناد الأمامية والخلفية 
* المسند الخلفي للسبطانة 
٠‏ السدادات الأمامية والخلفية 


التسنين 
يمكن استخدام جدول التحويلات التالي: 
متري 0.5 
2521255 1/268 1 "اطلالا 
1/3 1012105-40 
114 1002 
هك 10-4 10510 


نصيحة 


هذه الرسمات صنعت لتستخدم كوحدات مستقلة ذات مقياس رسم كامل في العديد من 
المشاغل. قبل استخدامها انتبه إلى النقاط التالية: 


.١‏ حماية النسخ الأصلية: 
٠‏ لا تستخدم المخططات الأصلية في المشغل لأنها قد تتلف بسهولة بسبب الزيت أو 
الوسخ. استخدم صور عنها . 


". المقياس 

٠‏ معظم النسخ أحادية المقياس ولا تحتاج أي تكبير 

* النسخ المكتوب فوق صندوقها السفلي "كبر بنسبة "9١5٠‏ يجب أن تطبع بتكبيير 
مقداره ٠915؟‏ للحصول على مخطط كامل المقياس 

٠‏ قس بعض أجزاء النسخة الأولى وقارنها بالقياسات المكتوبة عليها لتتأكد أن الطابعة 
تعطي قياسات صحيحة. عند الضرورة عدل معامل التكبير 


قائمة الرسمات 

مجموعات السلاح 

. المستقبل والسبطانة والنابض الرئيسي ١١(‏ قطعة) 
. الأقسام ١7(‏ قطعة) 

. علبة مجموعة الزناد ١(‏ قطعة) 

. مجموعة الزناد 5١(‏ قطعة) 

. القبضة المسدسية (8 قطع) 

. المهاديف ١8(‏ قطعة) 

. الأخمص المنثني ١١(‏ قطعة) 

. واقي اليد والقبضة الأمامية 


ال ل ا ا ا 00 


الأدوات 
الحلول الملائمة 
الكواتم 


المجموعة ١‏ : المستقبل مع السبطانة والنابض الرئيسي ( نهآ ط)ذ؟ نع تعء ع1 
عستامه صند31 لحدى) 


1 ء نه7زوعءه12 » المُستقبل» الرسمات ٠.٠١١‏ و59”. 

2 » اط تنهوع1؛ سدادة خلفية» الرسمة ٠٠١7‏ 

3 » ونا[ط غمه1؛ سدادة أمامية» الرسمة ٠1‏ 

4». 1108 116ومم1اىءحلقة إسنادء قطعتان؛ الرسمات ٠٠١5‏ وه.. 

5 0نأ5 0511100188م 18128 غ:ممم1ا5» زر تحديد موضع حلقة الإسناد» قطعتان» 
الرسمة ٠.5‏ 

6 1128م5 5610 ع051100212م»نابض زر تحديد الموضعء قطعتان؛ الرسمة ٠٠5‏ 
7ك ضام ع متصتهاء1 5610 051]10128مء»مسمار حجز زر تحديد الموضعء قطعتان» 
الرسمة ٠.١5‏ 

8 م:ماء ه18 قاعدة القاذف» الرسمة ٠.١1‏ 

9 م«ماءوزظء القلذف» الرسمة ٠.0107‏ 

0 ع 1كاء10ط ء825 7:م]ءء[8 ؛ برغي إعاقة قاعدة القلذف. الرسمة /ا١٠‏ 
1 1128م5 81312: دليل النابض الرئيسي» الرسمة ٠١/8‏ 

2 ؛» وعءغام 20ع ع10ناع 1128م5 38/2303: قطعتان»القطع الطرفية لدليل النابض 
الرئيسيء الرسمة ٠.4‏ 

3» عصتمه سصند]ك النابض الرئيسيء الرسمة ٠.04‏ 

4:» أاعتد8؛ السبطانة؛ الرسمة ٠٠5‏ 

5 محصمة ع ستلعء؟ 115 توم مناة أعتتدط نتوعل؛ المسند الخلفي للسبطانة مع 
انحناء تلقيم» الرسمة ٠٠١‏ 

6 5110001 6311 “نوع ؛ براغي المسند الخلفي للسبطانة» قطعتان 


المجموعة ؟ : الأقسام (0014) 


1 تعنتتة") 8016؛ حامل الأقسام؛ الرسمات ١٠١‏ إلى ٠١54‏ 

2 108 احم مع تضهن 8016 » الحلقة الأمامية لحامل الأقسامء الرسمة ٠١5‏ 

3 وللاعتعة عمتز 006 مع نديد 8016 براغي الحلقة الأمامية لحامل الأقسامء 
ثلاث قطع 

34 801: مسامير الأقسامء قطعتان» الرسمة ٠١5‏ 

5 18016: الأقسامء الرسمة ٠١1‏ 

6زم 1مأء3تاءزء. مسمار النازع » الرسمة ٠١8‏ 

7 م]عةتناءرءء النازع » الرسمة ٠١8‏ 

8م :م1ء2]ء: نابض النازع » الرسمة ٠18‏ 

9 (عكلتناد) صم عصضاطء الإبرة (الضارب)؛ الرسمة ٠١8‏ 


0 ناعتءة ع دناءه1ط سام عمتنزط: برغي إعاقة الإبرة» الرسمة ١١6‏ 

1 ع1لصقط عسكاعمء؛ ساحب الأقسامءالرسمة 1 

2 510 عصنده0زوهم ع1لسقط عمكاعمه؛: زر تحديد موضع ساحب الأقسامء 
اللؤسطة :15+ 

3 عصتهمة 56010 158ه05110م» نابض زر تحديد الموضعء الرسمة ٠١9‏ 

4 ع501 112111118 051100128م» برغي حجز زر تحديد الموضع؛ الرسمة 
18 


المجموعة " : علبة مجموعة الزناد (عسذعنامط دسمتسمطععمم سععع11) 


1 عتزوناه1]» العلبة » الرسمة .٠١‏ و١5.‏ 

2 1365م 20ء: الصفائح الطرفية؛ قطعتان؛ الرسمة ٠5١‏ 

3 عأومط تنوع:1»كلاب خلفيء الرسمة ٠١71‏ 

4 5اعن5 “نوع براغي خلفية» قطعتان 

5] امصط غده:ق»كلاب أمامي» الرسمة ٠.7‏ 

6 5نلاءت5 5084: براغي أمامية» قطعتان 

7]. عاء10ط 011مزمتاك ملاع 15601معءقطعة إسناد القبضة المسدسية» الرسمة ٠5”54‏ 
8 "اعت50 ع متستماء؟ مترع 01غ15مء برغي حجز القبضة المسدسية 

9 5ناعتكة ع ماستماء: عاء10ط 6:هممناى: براغي حجز قطعة الإسناد؛ قطعتان 
0؛ اكنهناع :ه188 واقي الزنادء الرسمة 5؟. 

1 010122 براغي سفلية» قطعتان 


المجموعة ؛ : مجموعة الزناد (تدعتسقطعءعمم معععن1) 


1'1»عع 18 الزنادء الرسمة ٠75‏ 

52 1118861 »ذراعي الزنادءقطعتان» الرسمة / ٠7‏ 

53 )اببراشيم؛ قطعتان» الرسمة /ا51 ٠‏ 

4 نام 1118861 نابض الزنادء الرسمة ٠78‏ 

5 1م]ءع0156012: الفاصل؛ الرسمة ٠7/8‏ 

6 ام ذلعتة 1128م5 20 :1م0أء016م101560» مسمار محور الفاصل والنابض» 
قطعتان؛ الرسمة ٠” ١/‏ 

217 نام 3:15 نندء5 30 زء1886اء مسمار محور الزناد واللسين» قطعتان» الرسمة 
1 

8 5اععدم؟ تتدء5 220 1هع518]؛ مباعدي الزناد واللسين؛ قطعتان» الرسمة ٠.55‏ 
9, ععموء5» اللسين» الرسمة ٠".‏ : 

0 "عع 112[مء مكبس» الرسمة ٠١78‏ 

11 1128م5 نتدء5 » نابض اللسين» الرسمة ٠7/7‏ 


2 علذناع #م]ءع1ء5: دليل جهاز انتقاء الرماية» الرسمة ٠7١‏ 

3 “ماءع1ء5: جهاز انتقاء الرماية» الرسمة ؟7. 

4 1125م5 161312125 3:215» نابض حجز المحورء الشكل ٠55‏ 

5» 'تاعتاه3 00511001118 1د5: برغي تحديد موضع اللسين» الرسمة ٠55‏ 
6» أتان ع سككء7-10اء5 113: صامولة إقفال 1/13 


المجموعة ه : القبضة المسدسية (م3© 01)وذط) 


1 6» 10115125 ع212دع812 2 غطاء المخزنء الرسمة ٠.9”‏ و540١‏ 

2 ]لوممتناة حآءغ12 عمتعدع112: مسند مز لاج المخزنء الرسمة ٠74‏ 

3» لاء]12 عمناعوع 812 مزلاج المخزن» الرسمة ٠5‏ 

4 عل1ناع 1128م5»: دليل النابضء الرسمة ٠75‏ 

5 1285امة لطاع ند[ عماجدع112» نابض مز لاج المخزنء» الرسمة 35" . 

6 (اتاعتءد ملاع 321502150 داءغ12 عمتجدع3812: محور مزلاج المخزن (وأيضا 
برغي القبضة). 

7 8 11كاء10 1[ء5 113؛ صامولة إغلاق 1/13 

8» [اعطة مترع 21501: ظرف القبضة المسدسية؛ الرسمة 75 . 


المجموعة ” : المهاديف (1765ع51) 


1 001135)» أطواقء قطعتان» الرسمة /الا٠‏ 

2 183565» القواعد» قطعتان » الرسمة /ا7” ٠١‏ 

3 8110 البراشيم» 8 قطع 

4 أطاع نه “ندعخآء المهداف الخلفيء الشكل ٠78‏ 

5ه و ثلاعتن5 وأطعأو» براغي المهاديفء قطعتانء؛ الشكل ٠78‏ 
6 ع ذاكاء1-10ء5 22/13 صامولة إقفال 1/13 

7ه 01ممتا5 51814 غ1*500: مسند المهداف الأماميء الشكل ١75‏ 
8ه» غطع 51 1036: المهداف الأماميء» الشكل ٠59‏ 


المجموعة : الأخمص المنثني 


15"1» عكهاة )اناطء أخمص العقبء الرسمة ٠4٠‏ 

2 1118م 2004 عاءه]5 ]]1اطء السدادة الأمامية لأخمص العقبء الرسمة ٠4١‏ 
3 'لاع50 1118م 1004 عأهه]5 ]أناطاء برغي السدادة الأمامية لأخمص العقب 
4 ع ستدمه ع صكاءه1 عاءه]؟ )أتاطاء نابض إقفال أخمص العقبء الرسمة ٠4١‏ 
5 » وت ع12ومة» متكأ النابضء الرسمة ٠54١‏ 

66 51101038 الدليل المنزلق» الرسمة ٠57‏ 


كه 


7 ععضقطء مفصلة؛ الرسمة ٠4”‏ 

8 م1118 » برغي المفصلة 

016159 ع تداع عاه5]0 1]6اط » برغي حجز أخمص العقب 
0 عسكءه121ء5 214: صامولة إقفال 23014 أربع قطع 

1 انط عومككء10» أنبرب اقفال » الرسمة ٠41‏ 

2 :اهممناة علءه5]60 ع01012» مسند الأخمص المنثني » الرسمة ” ؛ ٠‏ 
3 ام 315» مسمار محور ١‏ 

4 تاعتعو ع سصتصتماعم /إاادمعووةه عأءماد ع1010103: برغي حجز تجميع الأخمص 
المنثني؛ قطعتان 

5 فلكة 

6 ع ننكاء10 غمه:5: زر إقفال أمامي» الرسمة ١4١‏ 

7 انا ع مك10 1ء5 313 صامولة إقفال 1/13 


المجموعة ١‏ : واقي اليد والقبضة الأمامية 

1. كتداع لصحطاء واقي اليدء الرسمة ٠55‏ 
2 7اع301 اتنهناع00قطاء برغي واقي اليد 
3 مترع أدمنء القبضة الأمامية» الؤمعة هع 
4 7ااعتن5 قتاع 1021 » برغي القبضة الأمامية 


الأدوات 

الأداة ١‏ » قالب لثقب الثقوب في الأجزاء 14 و 81 و 82 » الرسمة ٠45‏ 
الأداة ” » أداة توجيه لتقب فتحات المسامير الرئيسية ؛ الرسمة ٠41‏ 
الأداة * » أداة لقذف حامل الأقسام على المخرطة:؛ الرسمة ٠48‏ 

الأداة ؛ » أداة لتشكيل حلقات المهداف» الرسمة ٠545‏ 

طلقة املم بارابيليوم زائفة» الرسمة ١5٠‏ 

الأداة ه » لقمة تشكيل غطاء المخزنء الرسمة ٠5١‏ 

تثبيتة اختبار مجموعة الزنادء الرسمة 7ه 


الحلول الملائمة 
المجموعة ١‏ : المستقبل والسدادات بدون تسنين 


1218 ءاعءع] » المستقبل» الرسمة ١54‏ و هه. 

121 عناآم تندع » السدادة الخلفية» الرسمة ٠55‏ 

32 عناآم دهم » السدادة الأمامية» الرسمة 5ه. 

1418 ع112 ]اهممنا5 »حلقة الإسنادء قطعتان» الرسمة لاه ٠‏ 

1548-5 5016/5 1128 011ممناد »براغي حلقة الإسناد» ه قطعء الرسمة اه ١‏ 
51 0نا5 عومتصتهاع1: زر حجزء ؛ قطعء الرسمة لاه٠‏ 


161 عصضلرمة 5610 ع متاستماعء؟1: نابض زر الحجزء ؛ قطعء الرسمة /اه5. 
171 ع112 م1 »حلقة داخلية» قطعتان» الرسمة لاه . 

1518 عقوط 1م]ءءز8» قاعدة القلذف» الرسمة ٠5/7‏ 

9 «ماءءزطء القلذفء الرسمة ٠5‏ 


المجموعة ؟ : حامل الأقسام» نسخة الثلاث أجزاءء منظر الطقم؛ الرسمة 595. 
811-1» نموذج حامل الأقسام ١‏ » الرسمة 39. و575٠‏ 

81-2 نموذج حامل الأقسام ؟ » الرسمة 55. و5.8. و ١565و5”59ه‏ 
8115-3 نموذج حامل الأقسام ” » الرسمة 9د. و١551‏ و5752ه 


الأقسام؛ الحل دون استخدام أداة تفريز 
51 016طء الأقسامء الرسمة ٠517‏ 


حل المسند الملحومة لتجيمع مجموعة الزناد مع المستقبل» منظر الطقمء الرسمة 
55 

11518-1: أععاءعندح8؛ المسندء الرسمة ٠55‏ 

11518-2» ضام ع صتصتهاءة؛ مسمار حجزء الرسمة ١54‏ 

3-:211515 1128م5 اام ع 2اتصنهات7 » نابض مسمار الحجز ؛ الرسمة ٠5154‏ 


رأس الحلزنة. 7620 عد11!1ة1: الرسمة ٠562‏ 


كاتم الصوت 

نسخة كاتم الصوت ١»؛‏ مع مصدات مطاطية؛ مشهد الطقم؛ الرسمة ١55‏ 

نسخة كاتم الصوت »١‏ الأجزاءء متضمنة التثبيت» الرسمة ٠517‏ 

نسخة كاتم الصوت 5»؛ مع مصدات مطاطية؛ مشهد الطقم» الرسمة ٠5/8‏ 

نسخة كاتم الصوت "». الأجزاء؛ متضمنة التثبيت» الرسمة ٠59‏ 

نسخة كاتم الصوت ؟». الأنابيب الداخلية والحارف (015]ع06716) » الرسمة ٠٠7٠١‏ 


قائمة بالأجزاء الصناعية المعيارية 


مثال: 1/1415 - 1/14 هو التسنين (متري 4 ملم)؛ 15 هو.طول الجزء المسئن» 


بالمليمترات. 
براغي معيارية 
رقم القطعة الكمية 
برغي ألن (81168) عديم الرأس 3/4725 2010 ل 
برغي 214715 مفلطح الرأس 53 ١‏ 
برغي ألن (مع11ه) 2/145 116 1 
برغي ألن (م116ى) 1/1410 111 5 
برغي ألن (مء11ى) 12/13:30 606 1 
برغي 1145 مفلطح الرأس 18 5 
برغي 181420 مفلطح الرأس 159 ١‏ 
برغي 314225 مفلطح الرأس 3س ١‏ 
برغي 81430 مفلطح الرأس 114 . 
برغي ذاتي اللولبة (عصاممةغاع5) 22 ١‏ 
205,514.8-3 
برغي ذاتي اللولبة (عمأممة)/اء5) 4ك 1 
5,514.2-3 0 
براغي معيارية معدلة (القياسات الأصلية» التعديلات معطاة في الرسمات) 
رقم القطعة الكمية 
رأس سداسي 81415 ملم 16 1 
برغي ألن (م16آى) 2145 2914 5 
برغي ألن (معاآى) 1/1410 114 1 
برغي 1815210 مفلطح الرأس ةا ١‏ 
برغي 11330 مفلطح الرأس 15 ١‏ 
برغي 213230 اسطواني الرأس 13 ١‏ 
البراغي المعيارية 
صامولة إقفال 1/13 7 ,56 ,67 ,116 0 
(كغتاص عمكاءه1اء5 8/13) 
صامولة إقفال 1/14 0آ 0 
(كغتاط عمكاءه1اءة 8/14) 


نيتنا 
1200 
17000 


2 


نيليا 
3000 : 


87/150596 68 8قالاع علا 


مد38/34 عطبة 55عاصدع5 


2 +معطة مويزوعع 2 
4صصه2ظ1 


مر 621 لمة ج66 برط_1994 غطوامبروةج 1 
8 مه جومم [ 001 .هلا ومسدع 3‏ إعمجوير اعنوو طم عار ماد اسه اهدده 


2 +ءمطه 
214 


كص 


96 8 68 8قالاع +7 


صم4ة/38 معطا عوعاممء5_ | امه+؟5 
موبنوعوع عامء5 
21 


1نصخ 6 لصعوع66 يرم 1994 _+طوامبرممع ©2228 


1ع .هلة +موم 


2 .هلا _ومسومه_ إعامغ وير 


515 


6-م ومنت 5 


#عابا م16 


ود «اعماء *45 ومغمغمم 


1 *معطهد 
اللعكاتكا كلكا 


7 


3 ومه 82 .وملةؤ و4أممصط 


دونام +ممعع اهمه ممع 
ع6 فعومقه لإط 1994 +طق“لام0) © 
أ 3 .ولط وواسوم 12 


1 


1م66 
ع زعرعدح إلز 


عام5 


: 


إباة ه«»اه<1 00ه5إجبهن !5 وهام 0د جوب 3550ماوم: 
3161 ؛ إناة و0166 3(04 وىمب بات 500!ص2إمنانا6 0515 بدك إ5 00+ 5إا#60ا باددة 


مهبو فرص6 ونم 


الإباصمرهم 


004135 


64 
200 
5200 3 
| 2000 
8<م مملغذعء5 


ءانا م10 


1/2 *+معطة 5" 6 هممنك عوم2 اومه #مممع] 


4ه 626 


1 م526 ممااعبم ومهم 
غ25 فلعوعدقه لإ 1994 4طونء لام00) 


4 لذ +عرممص 04 ملم ممبنم 1 


لفحم مملذاعمع5 


ب 10.00 


2600 


26621 لعوعقه بزم 1994 
005 


2110 


65 018ممنيك عوع52 اومه #مممع] 


2 م56 ممناعبيم و5ممما 


.ولا وماسووص[ 


أطق 


|] 


2500 


5 عٍِِ 
8 6 8 8 
5 2 1 
ع 
9 5 
3 ل 8 2 
06م 5 0 7 ا 
١‏ م566 
1/1 +*ممهطك و5 ومنمهة:و5مم ومت وهم اومهة #مممع عاهع5 


1 


4ه ه02 ومنضم5 ممه كام ومنتمتمامء طنايو 


ا لمهي فعدعقه يرم 1994 +طوام مومع © لك 
7 لممه 6ه 5569 .هملز ععممم 6 .ملا ومسوعط اعرمعممر 


1/1 +معطةك 
24) 


0 


8< 6 5د863 (ليزم باة553(00 9((هلا 135قم) 


60 الوممه 9ه ,658 .وللز ععصممم 


عععء5 ومكاءه10م اومه 6656 ع زم8عهلعم رموعولع 


7 .هط وم وروص 


غ16 لعوعة© بلط 1994 +طوزام امه © 


308 


باج 5661 60 0282399 18+914 
0 60[ظ2 


ديام إورنين6 دين زهكجرمناد0 
بزهإن 05دإن6 قضيمة دمم) قام 5833/0 


ماه +داد] )لهساب بره 800 | للق جا سا ل 1 الما 2 
8 

0 

13315 0205 5 


352103 8م 96091 


1/1 +335 


هنم لبقدةك رز زمت هودن قج«ودق و4 


لتنا 
ناوإن كلدان6 إ5 سدمة #بجف 035مممية ود6 بيع 


نا عمرنرية دبدة وه ود مجدم إلى بد 


4 
01 00 


عردة ووونت زدنقوب عزن نب ةيدو ونات د06 1[ وصدن إن 1ق دا 


0021 
يي 0 


ينا 


حفك 


1/ *+معط5 


4ه ه22<2« 


مكضر ا 


قد هةمموعم؟5 


6 لا8 8 06قالاع علو 


اع+غ5_اواء؟50 
اععصو8 


1وعغ86 نصسهع66 برط 1994 +طواصلامه6 
4 .ولة عموم 9 .م3 وماسفوع2 


ام522 | 
عادء؟ 
1 


2-29 


عسعومر أ 


ومماعمعملة عوطمفطع 


١ ََ 


عموطة بزعومامناممد 


1050 


د 8.00 


عامطمغوءم+1-ذوعطم 
1/7 +ععطة مموم وملاومء6؟ طأانته +أعمممبيك اعمععه6م وهم 


024 


ا 


عمل فعوعمه برط 1994 غخطواكعلامه0) 


05 كلم عجوم 060 .هلك وماوو م1 


1200 


ب 18200 


ةيا عروهم 
20 


5 


6-6 مماغعه5 


مم234/18 عمن 1 


عواععمهوك خغام8 


1[ م526 ممعغعيمغ ومهي) 


لم6 فلعوعقه لالط 1994 +طواء لامه60 


81 .هلا ع+ضمم 1 .هلط ومتسوصط 


4ع +عممطده 


4ه 02 


عومم 


8-8 ممذأعهم5 


+مومم 


عونتععموع خاو8 
2 مع+5 ممع عيم+ كمه 


لوعع هم لعوعقه نزم 1994 +طواص بزمه 60 
21 ,ملم ع+مرمم 2 .ولا عماسه 12 


5عامط عطام 3 اله مومع 
مد5ا طخمعلد موع/اائعه 


اوتنا تمومع 


52200 


هدم ممزأعة5 


ا5166 


4 +عهط5 
24 


عروزممصموك غاه80 


3 مم56 مملغاعبم 5م20 


1معغ هم فعوعقه لاط 1994 غطواء لامه6 
81 .هلم ع+ممم 3 .هلط ومنوروص 


عنم ولا 


0 


ع 
َِ 
2 
غير 
5 
ع 
6 
3 
- 
< 
0 5 8 
> 5 5 
8 0 
5 8 9 
- 
0 
0 


4 #عمعطه عوزععهك غؤاو8 


)224 


| لقم وعوعقة برط 1994 _غطواص لامه6 
1 ملم( +عمرمم ١‏ 4 ملم عممسمعن[ 


4 م56 ممااعبمغ كمه 


2 .5ل +عوم | 


15 بهلةا ومنومم1 


الك فا 


مغفلا فعومقه بز 1994 +طوام/رموع. ‏ [© لح 


2284 


1/1 +عمعطدذ 


ولام امومعرم مرو عرحروت: كلوه 


عامه 1 ممعم -ذوعطم 


لام دزه بقعم 
م و5إويد وود 


لاط ولع رياقمم 
5 اناد وود ١‏ 


ك0 و-و 


© 652همه 


006 


ممم 1ه جباقهم 
0 5 


1/1 +عمهمطمة 
11224 


4 .هلا عضوم 


86.02 ل 
5-6 


-- م 


6 وثاللاع0 34 210 


ع6 لوقه لإا 1994 )طونج لام 060 


6 .ولا ومنبووم8 


0 


عزغرع مالل 


جم 
كذ 


825 


يلم عأعيموم 


017 


.ولط حماست 1 


621 لعوجقة لاط 1994 +طوناح لام0) 


64ص 2ه2 


7/1 *+ممطهة 


لك 3 [ إلا !نااك )/ 


3005 


بيبانا | 
8 ال 
3 كَ 
0 
٠ 00‏ 
١‏ 0 
025 8-8 


ا ب ب م ل كا 


دوججعومج- | | 


00 


9-9 0235 


2 ححا ”7 سسمطحتكة | 


١ إرمدة‎ 


008 


1| + 

31 
2 هه 
ص ف أنه 1 

اه + العصامقم 
. مه |2 
واغاناك هق 6 0 0 
0و لك 3 
ص 

000 

0 
م 
دادبن6 لإنا 68 8-325 
ف 
ص 

2 الل ل سس ساس سس سس سح سس سس سس سس سس سس سس سس سس ساس ساسا سا شا ساس ساس ست سس سا سس سس سس سس سا سس سس ست سس سس سس ةشاشه 
9 سِ 
2 5 جناة ورج 

0 60 بام مودين6 جه لدهمرونج بد ودمب ووززين6 وبموصوب 
0 لاه+ة ٠:‏ إياة +ه0 قلام فى وبات لبن ضكر و3 مهومدمهم 
2 2 6 (03ا6 + هلاب" 8 503 
- ا 204*3جهن لبن ؛ فبونات قسادة وجلاب [قن6 جب 06001ان ؟0دإلا6 : دمسلب553ئمن” وولاخ عننة سبدة منونابه 

ل 6 

إكلدعا 

8 

1 

22 

662 

8 5 ك3 [إلاإنام ب كب 30 !كنا 

35 

بيه كد 

7 

2 5 

2 

6 

ع 

6 

© 

ع 

ع 

سل 


لمعغمد وعوعقة بيرم 1994 خطواص لامه2) 


بو 
َّ و 
- 6 
2 3 86 
9 ١ت‏ 021 
ً 0 آنه 
| 
90 0 انهو 
١1 6 2‏ 
ِ ع أ 3 3 
3 أ “ع ا 
إعددا لنا اع 
وكوي 
00 م0 


0 


2 


4ه21ا) 


4 ,813 ,812 ,811 .هلا كخصمومم 


1عغ16 لعوععه 


9 .هلا و ماناو[ 


راهب 5 ومامه1كهم طغتننر رعالوممط وجتكاعه 6 
الاع مع 5 ولامنوعع© أومه ومتعمك اوناك ومتمماء دهم 


79( كدمقم 


م 


006 


1/1 +عهطه 


05دإنا8 


َك 
000 


0068 


8-8 00+23 

0002 
001 00 
008 


13 


60 


باماصمرهم 


ونا ون 


مم 5ب0نا ومد 


2345 وهر 


للقن 225قم 


لاط 
دنبمسق 
006 
5 دبن6 
008 - 
ل ا 
دري 
95م وهار 
م ه006 
حل 00012 


1120 
0 


متكي ودب يي 2 


8 


ا ملاع خطونع 
1 5 0-0 1 : 
- مقده | وموم 
50 ووه 159 160 
1 1 1 
2000 ممعطتماع 13 عمم عامتوممعميامع 
90 سس 
200 ا 

#«عاند مو1 

-5ظظ ممه موهلا دهي 

له 1 0 دو 

ست ست ده 
1 
2 1 
محم مماععم5 
- 00 حِ 

ومددع ‏ م5 8 ا اللأديان 1 

١‏ ونه +معا 
دوم 
ل ومو 
5 7 
له 
56 2600 


إصم2_رسم30430 يا 


2 +ووم5 59دنوط 
14شه2ه2 


1 غ6 لجهع66 بيرم 1994 غطومبرممع 
1 يولخ خعمم 


كلامت هنا 


0 .ولا وماسوم1 


24-2 940ى«ين0 زره 20] | الح واد ادي ان 


- 00 72-2 
1 6000ظ2ظ. 


لإمصعبن6 


6ه 3589103 هم 90951 


1 ومصوم عمد رمد ينع ورموياقهم 


ؤققن ودمت وقرمم 


١‏ دوم جه نديد زم يرع بامجباقدم ا 000 ا 


0061 0221 


1/1 *+معطد 
14) 


577277 


> 
- 
6 
به 
- 
لت 
6 
و 
6 
8 
0 


ل 
3 
2 

9 
5 
ب 
0 

م 


58 
8 
8 


065 امومع 


غ26 فلعوعقة زط 1994 غطونملام00 


بم إولمح +ممم 2 06 ولط عممسسوع2 أحزمر+ هر 


سل 


1/1 *+*معطةه 
4 ه022 
22 


00 


ع0لانبا 34100 ىهب36م 


يا 
3 
8 
ُ 02 
8 
37 
3 
ِ و0 
2 
ص 
ف بجة هلك اهمجح 
ءَ 
- 
2 |94 1 الب عنبية له للد الاج اوم اعم ل وناك ع وم عمد عد 7د وه د ع عم دك دك 5 3 اد عت 2 2 ا 
كٍُ 
امه 
5 
5 
8 7 
5 8 
- 
2 5 ل هوم 
©6 0 
+ 0 
بد .و 2 
الف اه 
فت ب 
ٍِ _ 5 8 0نم +دإلاناةم 01 (1603إا 
8 
0 5 5 ؤلناب 46(0ة وهب6قم 7 
0 20 د 
0 عن | ! 
عٍُ لض 002 
6 6 أه 
2 أنه 
6 ساااعى 
مه 86 


اع516 
عامء5 
1 


دماج بامعد 


3 
/ 
5 


32 


هعثة ممتاع56 


1 +عممة ماعماط +موممنك ملعو اه+وام 
4 )2 


7 ولم ج+مرمم 


كل 


+أعءط5 صدة1.5 
1/1 +عمعمطه 
4 ه02 


اأمعوبو معووام 1 


1 لجوعةه 
10م ملم #+مرمصط 


025 .ملا عماسوعنا 


40 


فيه 
000 


1/1 +معطد 


02م 


621 نتنوعةه بام 1994 _تطوانء بام00 


1 بولا عدوم 26 .هلا ومنوهم12 


(24 


عأعة ه81 


1/1 خ+معطهة 
4ه2)) 


كه ا 


65 5!«0 لإن 
6نناة2 01 ونام 


6 لوممه 13 ,12 .ملز وعامممط 


[ل!8366ه ودلا 


1م06 


مزم كاه وماعم5 اممه مم+عمممهء وؤاألاآ 
لمضغككة لوقه بزما 1994 _+طواءع بزمه 2 
0287 


+ميانع لوقه صعره ممووام 1 


9 
2 
و 
ءِِ 
2 
كَ 
1 
86 


002 


"ونان مدق 


ه2366 و5ل0ندبن6 


1/1 +معمطة 


م اونب مده 
525 05دإن6 


01 


0 


ا 
:5 
- 


مم6 ابيي 


يكم 


00 ا 


1 لممه 7510 5 ,74 ملز ع+خممم 


00 


تمصاصمم” لمريديهم 


عه 


00289 
دمنصةم ومريويقم 


ط 
| 


ععومنام روماعم5 ممووامغ ممع مومه 15لا 


ومنتصمك ممع5 لعمه 
8 .ولط وماروص2 


9-0 اوصسعهم تعوعقه لام 1994 غطو“لامه6 


0انالاة 0412ل 


35 لرصضاقق 


حزعرعهه إلا 


1 2 5 ماع 0(4+اة0م دامدباباة كددقم 
حل 

-) ل| اس 

قد ابه 
ٍِ 0 حت عي 
5ذاك | 2 
ل< 0082 
- 
0 
ح 

بجة جمإنابنا6 05دإنا6 08'علانبا عبمناه مادة 0ق 
5 


7 ملة ح+خممرمم 


شد © 
ووم 0 0 


0 


الاوعء5 0511100109م علو52 أوقه وللعم5 ومتمتو اعم مام 


5أكاهة بعمعمم5 لوقه ملم كلاه عزوع5 أومه معووتض1 


ل 
8 
ب 

ِ 
2 

2 
ب 
8 
0 
2و 

- 

«© 

02 

ند 

0 
7 
8 
د 
0 
0 

اك 


029 مولز مماسه12 


اعع5 


اد 


1/1 *معطهد 
4هش6206] 


! 
0 ا و 00 


ا 


لمن ولو 


9 .اولمح +ممط 


2621 وتتوعقه بز 1994 +طواع لامه60 


تقصمموم' لمريكيهم 


لدم 
0 000 
0881 1 بل 
5 
01 4 
كم م 


030 


ةا ممنلوع2 


5606 


عاممغخوءم -ذوعم ا ا 5166 


مدم ممنذعع5 


20 


دمع 


1/1 +معطهة 
4ه2ا) 


م52 


141 فصعوعيقه بز 1994 _خغخطونم لام0) 
2 .هلم عمروم 1 .هلا وماسوع8 أحنمجوير 


٠/1‏ +عمعطة 


4 ص2 
4 


5 


اومه عمود وعباووعو 3 


ااه 


1 
1010 
5 


م 


200 


16 مم -5 ومط 
غر6 566 


كك فعوعوة برمط_ 1994 _4طوءلامه2 


3 .ولام غ+موم 


2 .هلا ومنعوصط 


ا5166 


عامع5 
1 15 


9 


عام هلم 


باه وماد جددمية يجمه و88 عطسي #7 
كجمة 0-١‏ 6-0 5661 60 538299 782191 3 
برد58جنة بمصوب6 ومننب8 مره 77 0 [001010ظ2 
ودمرة | إز«205إنة باوصوين6 هيوب ومدسن6 ميد | 45دة+ ]رجا 


مفطلم الااحن حمس 


96091 88 35113 6 


بممرمدم 


ششعت ووو 


ا 00 


00 ص 


100 


40 


2/2 +معطة 
2*4 1 


5-- 


40 


506 8 66 قالاع + 


|[ ام6+؟ 
عاوء5 


+ععطد _صدة 1 


+موووبد طعقها مماعدهوم همه ودادبمط عماعوووتر 


1غ 16 لجقع 665 يرم 1994 +طواصلامه6 


62 اومه 61 .ولا دغعوم 4 .هوام ومتووص 8‏ إعتمعمير 


اوم 
عقاء» عه 


دعق 
اوعماء» عه 


20 ممكد 


1 


معد آم 


متنا 
مك2 
_- لكف 
م سم 
1250 
لنياننا 


: 30 
0 7 
م 
5 ددم 
لق 3-6 مك1 مدع 
مه 

0 12 55 

1 


1 +عممطمهك 
4 هه92!) 


دباو نوهد 


05 لوءمه 64 63 ملذؤح حععممم 


8 1 أ 


1معغعهلا معوعقه برم 1994 +طواع امه 6 © 


مهأو وماعمك اومه وملعمك طغنمى رطعغهما ممادهوولا 


عاطوغوءمءع+-5ذوعمط 


ملا عماسم ]1 


بز 56 2اإناة (5 دبا 


1ك قنام 945( 30 إادمابة2م عجقل إنا5 ج00 جيمن 


0 


00 


0 


ل بوم 


05دبنت6 ذمصيمة 


05د بن6 


| 

ا 
لظ الححوك 
4 2ط 


السك ا 


1 
١ 


15 


عمعطه 


43200 


1000 


عا كهام_ععنه_رممه#امعمط_عماتمدك_عرهة اداه لا 


لاععمنصنامعم ,دوقع مام عونك بالاقطه صصقو امغاوزم 


41 لجوعيقة برط 1994 _ طون لامه6 


08 .كلهم وعروم (١‏ 000236 ا 


30 


ادمه /ا 


عاوع5 
دنا 


5-9 


عأعع ولام 


52 لومه 51 .ولز وعممم 


- 
8 
بو 
د 
2 
2 
بو 
8 
0 
4 
إن 
5 
3|5 
0 
0 
د 
5 
ا 
5 
> 
لم 
6 
ع 


بولة ومصانه12 


إمر دوز 


3-39 


4أه2ص2 


1 


1 


اع5166 
عالوع5 


8 


1 


عابلومه عنتكمط ركغطوا 


5 


1/1 غعههمم 


+ععطك وو1.5 


00:1 


008 


اتمتعددممها 


0335 9-9و 


0066 


وهجوو م 


دامقووم 


2055 


202 لبالنا. 30/64 


0ك 


5ك مإناق ادامل 5ك 


ه005 


1 [(2+قب0( 520 +سقةنا3 10(5 
05 8إ4/ا100 اضر 1ه 2395 


+0 ملقم ؟6 د وددةم 


1/1 *عممطذ5 
0224 


002 
000 


ما 


55 لومه 4ك .ملذؤخ ععموم 


امكل وعوعقهة برط 1994 +طواصلزامه00) © 


التصطن كه بجقهدب قبا 


0348 


0086 


061 002 


غطوهك ممعم 


.هلا عممووع11 


00 (20باإنا6ة صو 


005 


5250 


+طونكد أمممع] 


1600 
03 


3 
2 
2 
4 
5 
- 


40 
6200 


+جممميك #طونك +مممع 


1100 


1/1 5 خطونك #ومممع عاه52 


لك 1 


2264 


© 0 لقعغكك فعوعقه لاط 1994 _غطواء رمه‎ ١ ١ 


5 5 52م ١‏ 10 16يوسة |ك دن 


- 1 


33 
ع2 2200 
3 
سم 
لطبك 75 
دي 
25.60 - فر 03-0 75 
ع لطداايا 
ما / 106 
موعطكماء دبع عمم باوتوعع+ميه6 
12 
١‏ 
550 
قله 
تنلننا 3 - 12200 
١ 9 5‏ 
52 
06 لا8 65 7قالاع علا 
حدق _ووعماعاطة_ الوا _,صص12«12_ عطد 5 ا556©6 
1/1 +موطك ماعم2ه #غنة | جامد 
4 ه22 1 
7 6 مم6 لجوع6ه بره 1994 خطوامرمهة __أ© 221 


عد ايم 1 ا 


قراف 08.3" / لباليا 


محعروس 
ا///غغامم ممم -- 


0700لا ل ووهه 


0-1 


1/1 +ععطه5 
4 ه22 


8 52015 (0دسان6 405بن6 


| 1 


1 مع00 1 
/ 3 م05 
ويد 


00 


يوام #مممع 
5 6 56 16 1150م | 


5 
تن 7 00 
8 أ مه 
ذم زرهىج 5ابمة ملى بات باهصكبه6ة بر كد 
و 
8 - 5 02500 همد3ى (إباة 15طهم َ 
2 5 325 2 006 
5 27 
> - 9 
7 5 5 !إلا6 54م 
6 
12> 2 
أ آاه > !كا وإمنا كجصم 
0 2 لس د ا و ا ل ا ا 
نه | # 5 
2 اع | 8 
2 إء | مه 
9 1 1 1 
2 212 0 106 
56 53 091 
2 5 7 
2 20 
5 | 35م 
00 اننا 


8+ 232015 ودمن1 0(م6 


1/1 *+معطةك 
4 ه0025 


7ع لممهم مع .ملا ععممم 


ا 
1معغ 6 وعومقه برط 1994 +طوام لزرمه6 © 


042 


52نط اهمه عوأيو وملمناك 


لا ممواوه2 


1م5166 
5-5016 
ع مرحو إلا 


2-2 05 


0 
2 


20 


3 
مب 92و09 
بربن6ة. 
]000 
1 لكيه[ ١‏ 
0 لكلكن 
1م ك8 اد سد 3 
لاط وله لبهم 
3 
035 و-و 
5ه 
3 
5 6 ممعيياك 5 
1 1 
9 إن 
قدمهة لا وم جمقهم 


5 بهن 8-8 


]ونان جصوة 


1/1 +معمطه 


84ه22) 


السك | 


30ندبن6 جصوعة 


3 062 م 


000 


812 لومه 211 .ولةز وغصموص 


عمب ومكعاءع ها 


اك 


1م3104 


امه +ممممنك باعهغ5 وماماه ؟ 
لمعغ6 وعوعقه بز 1994 +طواعلامه 6 


3 .ولا ومنوروم2 


3235 +0 8-8 
سس 13315 310600 جمد وانود وهم لاز ور ومقهم 


1 هزمان6 3045< 16000055 335 بون ولو 


25000 


كِ ِ 
59 ع 
1 
| 1 5 
8 1 11 
8 0( 
! 0 
8 
8 
8 
ان 
' 
5 
ع 
0 
8 
ل 
ب 
م1 للا ْ 
ّ 2 
8 8 
00 8 
1 5 | 
2 
8 
المككتستسيواع 
0 
5-2-0 5-7 
1 1 


8 8 
2 8 
5 8 


1 *+معطة 
4 ه022 


ا 


اح 


1 
1 
91 
لوده 
معدم 
2000 


20 


12900 


عغخكهمام عه راومه نوامعوط عوائمك عه ابماو/ا إدمه/ا 


1/1 +*عمعطك عاوع5 

+ ل سم متعمو ورووعع 11 

4 ه92 

بت لععكقك وعوعقة برط 1994 _+طونءلامه6 
ه/يا ملم يممم 45 .ما ومورمع12 


ا 


1/1 *+عمعطدك 
4 ص62 


1-١ 


3١‏ وهاوط أاد 


82 ,81 ,84 5غخمم مز كعامط عغطغ أانعله مغ مغ ماممهة1 


220 


0 240.006 
6-مة ممز*ذعه5 


ا5166 


ماع55 
11 


61 لموقه زط 1994 _غطونءلام00) © 
1 امه 6 .هلا وماسوع8 أءزمع وم 


1 
1 
1 
7 
1 


ل 


21-11 


د5عامط كمانم مهم عطغع أانعاه مغ اممغ وملوات0 6 
عاممانو/نه ذأ عمنطعهه وطللاتم مم ما 


4ه02) 


اد 


لممعذ في تسدعقة بزم_ 1994 _خطوام /رمو0 _ |69 ل 


00 7 20م ١ط‏ مماسرمم11 أخ مدي 


2ك 


امهم 


048 


ملة ممسوضنمع1 


!)284 


62 لعومقهة بزمط_ 1994 + طواص لزمه6 © 


مه ده ا" 


حو ت ةا اد يرثا 


00 


1 


ماع25 


1/1 


حتاءت- 


عمماععوءع غامط لوعطوالواع عاوط عطع عاعبيطء مغ ععابره2] 


ام5+6 


00816 20 


7 كا 


00 م 


دهم إززة 03ك لاق 5,118 لامنام/5,[3 ']580 


ناد قهموم 


8 «د0ننروت 


4 هنآ 


1 +معطةهة 
4 ص2 


مطع 6ه ممنقامعممه ومنتصعم؟ عطع ماعط مع معزيرع2 
65ماامء '5غطوزد 


16221 فعدعقه لإمط 1994 غطواء لامهع 


049 .ولا ومنووم[1 


1/1 *معمطة 


0إصناه ادق 


3 
062 
لك 
فى 
- 
0 
تت 


احاح ااا 
الح 0 
تن 
ب لصنادن 


0207/7/7 
7 
200090000557 7007+ 


تح ع ا حا 0و0 در 


7 ا 


5500 


عمول عمزمدت 


00 


مبااءطوعمه مم9 وممبمم بزصصب] 


كوسنمعدم دهموزمقة دموة عزوي ومعهت سوب 


غك معوعقه بزم 1994 +طواء بزم 00 2-8 
0 هلأ ممابامع2 أحزمع مر 


6 3001/3 هم روومه أ لمجددا ودممنة نه ودر 5 
84+ ]566 20 038399 ه7229 7 
903 ع برو دمناه68 مدوبود 61 5ل0[(ىدهزة 0دممصد يردن 0 ظظ2 
93 2 : 1 مزه 2206 باوصوبب6 وودسبب6 مده وبا 1 1/] 


وس كمقر دوقو ووه وام ديه 


3210 
3 


1 


0.01 


0011 


310 
3143 


0 


8 


24 16 


001011 1! ' 


ذم لصيمة دوم 


104 ا 


13 


- للنن 


وم 
00 ع الإاطصعوكه عمتجم غوع1 


دام ذاه كنامطعن»م 


كمه 


60 


ء#عهام عه امخمير عاعماط 5106 


مع ودتدماغتومم موق 


33 
0ه 
مم وعدم 
4 مكمام اأومخو صمع 
كنا 89-96 65 1شالاع ب« 
امء+5 ١‏ 
1/1 +ممطه وعمخجم غومغ وواموطعهم مهوونم1 | هاوع5ة 
2114 م 
6 1ص 6 و66 يرم 1994 +طواميردهع 
52 .ولا وما 


261 مفعوعقه بلط 1994 +طواص امه 6 
053 


.هلا وماوروم2 


عنما ه81 1 


ةا 


4 
كذ 


+4لص2ص1 


:1 مباممو 5ممزغناه0ك +مملومءمهاع 
وملام وعءطع أبصمطةنه وبا 


م 


61باة-ممسن جممر هك 2 


اتات وت 


و اد ادن 


5-1 


8-8 05 


1000 


200 ما 1 ليدم ّ ممع 
/ 


20 
. 
60 03 
0 1800 ل 
1 
سام 
176 
265 ا 
20 م 
عي 


60 


8756 65 شالاع + 


مم38/34 عمنة_دوعادوء5__ | اءء+5 


1/2 +موط5 مونتوعوع | عامع5 ٠‏ || 
06060 دوجتمو عط غنوطغنيا ومم+نامد +مونموصرع |11 1 


355 ا 


ار 9 621 لموعقه رم 1994 +طوصرموع _ أ© لص أ 


ع1 يول عموم 4 .ولا ومموم 2‏ أعنمجوير | «عانا تمممع 8دم رماع 59 عاب مموع 


م2 +321 90همان0 يزه 550 ١‏ العو نواه 


5ن بدي 


- 80+ 566 40 و3839م يزو3 دهع يم 
,ع | #3*فميفسد 5(صجيونك »تاومح جبمهدمن6د 0000 0[ ظ2 
5د | الاهدهزمقد بد ج/ج 


2004 غ782 زان 


001 ْ 1 وين 


7 7 
7-8 آذآ 


مجه جيدت رع دزمددميوة 


01 001 0 اسم 
١‏ 


وسمم 
رمك ميقم م0 


َه 


برامه ونام مومع 
عوم عامتوسمغميوج 
موعطعوم 4ل 


/ا +معطة دونام #ممعع لومم مومهم 
24)) 5م وءعطة #+بهط]ايا كمماغ ناهد +ممالمعمهاع 
كك #651 لسومقه برط 1994 خطونص زم ه06 


3ه اعمه ١22‏ ايلم محا مسوم 


56 .تلا نتالانى-+1 


نت +0إنانا5 2015م 05دإن6 بع398 الرعكلان حكن 


000 
نكت 


0 


2-2 
ع87 رعمم 


٠/1‏ +معطة 
4 ه2١‏ 


را 
004 أب يعم 


20206 


85١‏ 5-غ48ه رع4ع .ولمح وغعصمص 


عغ 26 يوعوت بزوا 1994 


057 


0095© 


دوم + عممميك عومم ومه +مممع 
95م قصطع +#نهوط ةنو كممزعغياهمك +موالوومهاع 


.ولا وماأسوصط 


0 


125 


م 


250 


89 


1! 0 


6-6 مماؤاع58 
عوعء قرع 


1/7 +*معطة عكه6م ممععومنعء اومه ممععملع 
120604 5 0ط بوط نهنا كمماغاناهك 6مم لمع ملاع 
لمكا لممععقك فعوعقة يرم 1294 خطونم برامهمع 


ع89 لومه غ28 .ملز وعممم 


8 .ولا ومناووسص2ا 


ع8 


56و88 


عإعرع هآلا 


باق جدابد| مدمهببن6 بره 0و6 توصي و4 مدا هلي سو . لد كد 
1-1 ال 1 سم 


ع 50تو_مفيوايمنة منكوسورة مهم 200100 


8 
ودمرة | 9/08 دمتنيقب؟ قك«مةمونو ددرفويمند 15 آرم 
ضغ 


00 ا 


سيويمصة وص ويهت دومرويده وماد 
اباك 0دمويزة نهم وه مكدم 


0000 


بردمصة 2 إإدمصرة اع 


2 عاباوهلا 


8-8 مملأاعع5 


ام516 


هاوع5 


4 559685 إموزومهي-غ+موم 3 رودوااناهك +عمولوومعاه رموزععوء غاو8 
1 :1 


2 م58 ممتغةعيم وممء ,2 عابامهلا 


06.06.1994 | 


ظ متك ا لمتغقكة وعدعقه بز 1994 غطواعلامه6 ©2209 


2-غ812 .ولخ +ممم ا 0 .لط وماسوء2 أ مهلم 


هدم مملاع 


56 


14 وهاوط لامناط 3 اله صمع 


مم15 صخمهله ممع /اائمه 


2 عاناءوهكا 


4 +معمطةه 


9 ش26 


5 ناه5 +موزاوعملاع رعواععوح 8016 


3 معو مماغعيم وممء رممنأومم/ا-غعمم 3 


لمعتعكك لعمعقهة_ برط 1994 _غطوك” برمه ع 
813 2-غع81 ,إولؤح وجعممم 


61 .هلا مومالاه 1 


3 >20 


3 عاباه0كا 
3 عابلوهكلا 


0 
١‏ 
- 
ع 
9 
- 
لا 
م 3 
د 
1 
5 
د 
1م566 
4/4 ذاعمطة 66005 ناه5ك +مم1امقمكاء رععاصعهك غاه80 غاوع5 
11 


4 مهد مماغعيم*كجممء رممأوموي-+صوم 3 


124ا)| 


4 غ6 تعومقهة بزط 1994 _+طوءلام00 ا 


818-33 + 8182-2 + 81-1 .يولم وموم 62 .ولا وواسمم2 


ع85 .ملز +ممم 


ا[ 


اوعغ هط لعوعقه لاط 1994 +طوملامه6 


3 .هلط ومتسووص82 


عام ولا 


لكك 1 


1/1 +معمطة 
4 ه22 


عمنتطعهه ومللاتم مم مز 


,1005 ناهد ممالوعمهاء رغام8 


عاطمانو/اه ذا 


ا 
6 
0 
م 


اءع566 


035 9-9و 


ا 002 


يك 


1وإ2 00 


02018 


ا 
1 لماو 
8 8 
01 
0601 
2 يك عو 
09 
335 8-8 


0588 


م00 


008:60 


0028 


نف 3(إلناإنام ب 5ب300 


معام 


20 0 


عطبة وعوبوع 20:20 


انا 


وماديامهط موتممطعهم عمووزمة عطة طونيمعطة 2-عوؤئ مام ومتصوعمم عط موم ومامط قط الامل عومزم ؛ مجوير 
مم10 8 مه خجعاعومم مط مز 


وعاد5 عطة عوممامع جوم 


ندملا تععمه عصوى عطة جز عمماعوع5 م22 ممم 


,58-4 عطناة وماوايو عط جوع 


5715096 65 شالاع + 


1 *معطة | صعينوعهم هطع وضاطمعووة عه" ذموا+سامد غمواودم»اع 


<5ه22 


معطا موه ومتكبوط وواتموطعهم مموومة هطع أومه 


1 ع6 لعوع6ة. برم_1995_غطوم رومع 


#-58ك _روادع5 ,8دع5د 1دغ5نا رودم دعوم | 


ماهع5 
8 


2-20 


4 ولا ومموء2 إعصع مر 


اوه 2ه 


3-]5يمر 


لماك عه امع مومة 


وحم مماخعم5 
مسعوير عام ومصتمعمم 
220 
وو,ق ا 0 
لك 
1 ل ووم 0 الى 


15-3 ومم5 


ك- 2250 م 


هم 10/8 8 وطبة أموند 


وملام مم05ة عه صمو5 جومم عموم 


65 ,ولط وماسمعم أءزمعملمر 


6 


صقلا مفعوعقه لالط 1994 +طونملامه6 


4ه2ؤ) 


اموعط ومناعنم 


1/1 *+عمعمطة 


9 بات لام وى باق بدزوززنا6 6لقده رمن 


م ه 000 


ل156+امن 8+ جباق 3ق 6اناناان6 


لرإمهب؟ 5دمرة عم 


001 


18815 0505 


دده _- 


وص ودمنو جه 
أ أ |[ 21101011011101001[[1 


وأو يه 


دعمموت م عرودهز ندعب 


227 
1 77 1ض 


7 


وردقت دهم فرمة 


بنقد جصوة ودل ميو 


ظ 


2 
1 
135 


د 3580913 8م 96051١‏ 


-0«إنا6 ير" 0و9 


مدهت مودديمت 1 
بإدحو إعمرعجي6 بدومييور 


7062 8باج 5661 60 038399 64ز29دم] 


5-0 


معويرة ومففصو 


12305 آ/2 
ودصو فرص 
وامتدهت 


2600100 


-همان8 يزه عوعم 
| 50-40603/ا< ]966 420 028799 وده 7712 
2 | 56619050 
ومن ودمنج فرم6 وم وبرقندهت مجومد ميو ل ل 55 3/2 
3513 9م ١‏ وممه ممم 005 
بلاصموودت وموورة م 58333 م 0نقدةك / جم 0قدهه 


ج لقدود قت ودونة فرم6 


وبقندقد دهود قرم 
إتساقت جصوة 0ن سم ل 
ماقت جره 58 


8 ممدوء 


ا 0216 ممم | عروة 008 


006 


]تاناهد اجصوة 


ا ا 
ليك سكن 


قرع ده 0 55 


أت دومن جم تيد رهد يزو وزعوياقهم دممم جف كنود زمه وم وم هدم 


5 دهت جصوب8 


ععموط كوممع يي اننا عموطموط مومع 


امم معممعى ععصم أمعقع 


عمعمعاة 
ونام +6205 00 
حلا د حا 1د 
لك همه سه هو مم - هه 0-60 أو الهق_ و ع -ه- وهنو 
ا 
2 دعومل 1 ونام عمممة مه 
١‏ صضب»+ مهمما 
ين 3 مطبة «ودمل عمخع م قء2 0 5 


خمعمطعوفكه اميم منه 
عاد عطياة العم سا 


ونام عوعم عمعوعاط 


96 8 ع6 قالاع ع 


3 #موطه 2 ممنومهيا عوعمهانه 


4م2625 


مص غ26 قوع 66 يرم _1994_غطوام برموع 
8 .6لا وماسموع2 


#6 35811103 5009188 | مدجياد | منهمن5 بره ووم 


وص ومنو فرم6 ود وارقنادهت همجووديسمني حاج )| !6+ 7661 40 29399م 4زو727 791222 
: 2690 
8 (فنادهد مودويمن جح 5 6/2 
2345 وين 
إناتقت اجصوة كصوممتو ج 0ددقء 
0 
حك 
10 010 


موه 


1 


00 


وارقندهه ودميو فرصق 


وددوم 


8 مقدوو 


م086 قوس ديك / 

ايا 
اكد : 
006 


ا 


0050 وم ام 


6 دعس مده 


ا دمص ومويوت رمد برو بامجيفوم دمص يديد وه يرو وز ريدم 


لقند قت جصوبب8 


دمعمممطك عوعم) عطبة معممل 


دععطممط #موعع) عطبة معمم1 


عم ممعم 


ومعد» 


ممعم 
056 8 866 قالاع ع د 
| 46د 555 
2 ممومهب «موعموانك | عاوع5ه 
4 


6621 تنوعةه بره 1994 +طواسيامه© 2 


ع 0 ومنعوم2_ أءسخوير 


مؤسسة المهاج رالإعلامية 


مؤسسة المهاجر الإعلامية مؤسسة تعنى بالإصدارات المرئية و المقروءة الخاصة بالجانب العسكري 
لوجود الحاجة الماسة لتحقيق الأكتفاء الذاتي في بعض متطلبات الحرب من الأسلحة التقليدية التي يمكن 
للجماعات الجهادية و الأفراد أن تباشر عملية التصنيع دون الحاجة لشراء هذة الأسلحة . 

و تكمن أهمية التصنيع العسكري في أنه يحقق الأمن الاستراتيجي اللازم للاستمرار في الحروب . 


و نسأل الله أن ينفع بهذة الاصدارات9 يجعلها عونا على طاعتة . 


